Cancela
automatica Mbar

M3BAR - M5BAR

PT - Manual MBar

ANTES DE INSTALAR E PROGRAMAR ESTA UNIDADE
POR FAVOR LEIA ATENTAMENTE ESTE MANUAL E
RETENHA-O PARA FUTURA CONSULTA.
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ADVERTENCIAS E PRECAUCOES GERAIS DE
SEGURANCA

1.1 ADVERTENCIAS GERAIS

ADVERTENCIA:

Instrucdes de seguranca importantes. Siga todas as instrugdes, pois instalagéo
inadequada pode causar sérios danos.

Instrugdes de seguranga importantes. E importante seguir estas instrucdes para
garantir a seguranca pessoal. Guarde bem estas instrucoes.

De acordo com a legislagao europeia mais recente, um dispositivo automatizado
deve ser construido em conformidade com as regras combinadas especificadas
na Diretiva de Maquinaria atual, que permite declarar a conformidade presumida
da automacdo. Consequentemente, todas as operagdes para conectar o
produto a eletricidade da rede, seu comissionamento e manutengéo devem ser
executados exclusivamente por um técnico especializado e qualificado.



ADVERTENCIA:

Para evitar dano por reinicializagdo inadvertida do dispositivo de protecao
térmica, este equipamento nao deve ser alimentado através de um dispositivo
de chaveamento externo, como um temporizador, nem conectado a uma fonte
que seja regularmente alimentada ou desconectada pelo circuito.o.

Por favor, obedecga as seguintes adverténcias:

— Antes de comecar a instalacao, verifique as “Especificacdes técnicas do
produto”, particularmente, se este produto é adequado para automatizar o
local desejado. Caso néo seja adequado, NAO prossiga com a instalagéo.

— O produto nédo pode ser utilizado antes do Comissionamento, conforme
especificado no capitulo “Teste e comissionamento”.

— Antes de continuar a instalagdo do produto, verifique se todos os materiais
estdo em ordem e adequados as aplicacdes pretendidas.

— Este produto n&o se destina a uso por criancas ou pessoas com capacidades
mentais, sensoriais ou fisicas reduzidas, nem por alguém que nao tenha
experiéncia ou familiaridade suficiente com o produto.

— Criancas ndo devem brincar com o equipamento.

— Nao deixe criancas brincarem com os dispositivos de controle do produto.
Mantenha os controles remotos fora do alcance das criancgas.

— A rede de alimentagcao de energia do sistema deve incluir um dispositivo
de desconexao (nao fornecido) com uma folga de abertura de contato que
permita desconexdo completa sob as condi¢des previstas por Sobretensao
Categoria lll.

— Durante o processo de instalacdo, manuseie o produto com cuidado, evitando
esmagamento, impactos, quedas ou contato com liquidos de qualquer tipo.
Nao ponha o produto perto de fontes de calor, nem o exponha a chamas
abertas. Todas essas ag¢des podem danificar o produto e causar seu mau
funcionamento, ou levar a situagdes perigosas. Se isso ocorrer, suspenda
imediatamente o processo de instalacdo e entre em contato com o Servigo
de Assisténcia Técnica.

— O fabricante recusa qualquer responsabilidade por danos a propriedade,
objetos ou pessoas, resultantes do nao cumprimento das instrugdes
de montagem. Em tais casos, a garantia por defeitos de material ndo se
aplica.— O nivel de pressao sonora ponderado da emissao A € menor que
70 dB(A).



Limpeza e manutencao reservada ao usuario ndo deve ser executada por
criangas.

Antes de intervir no sistema (manutengao, limpeza), sempre desconecte o
produto da alimentacéo da rede elétrica e de qualquer bateria.

Inspecione o sistema frequentemente, particularmente, cabos, molas e
suportes, para detectar desequilibrios e sinais de desgaste ou dano. Nao use
o produto se ele precisar de reparo ou ajuste, pois instalagédo com defeito ou
balanceamento incorreto da automacao pode acarretar ferimentos.

Os materiais de embalagem do produto devem ser descartados conforme os
regulamentos locais.

Mantenha as pessoas longe da cancela quando estiver sendo manobrada
utilizando os elementos de controle.

Ao operar a cancela, vigie 0 mecanismo automatizado e mantenha todos os
observadores a uma distancia segura até que o movimento tenha acabado.
Ndo opere o produto se alguém estiver trabalhando nas proximidades;
desconecte-o da alimentagéo antes de permitir que o trabalho seja realizado.

1.2 ADVERTENCIAS DE INSTALACAO

Antes de instalar o motor de acionamento, verifique se todos os componentes
mecanicos estdo em ordem e adequadamente balanceados e se a automagao
pode ser manobrada corretamente.

Certifique-se de que os elementos de controle sejam mantidos longe das
partes moveis, mas, contudo, diretamente dentro da area de visdo. A menos
gue um seletor seja utilizado, os elementos de controle deverao ser instalados
a pelo menos 1,5 m acima do chao e nao deverao estar acessiveis.

Se o movimento de abertura for controlado por um sistema de sensor de
incéndio, certifique-se de que qualquer janela maior do que 200 mm seja
fechada utilizando os elementos de controle.

Previna e evite qualquer forma de aprisionamento entre as partes moveis e
fixas durante as manobras.

Afixe, permanentemente, a etiqueta relativa a manobra manual perto de seu
elemento de atuacao.

Depois de instalar o motor de acionamento, certifique-se de que o mecanismo,
o sistema de protecéao e todas as manobras funcionem adequadamente.



2 DESCRICAO DO PRODUTO E USO PREVISTO

M-BAR ¢ uma cancela eletromagnéticas para uso residencial e industrial, que controlam a abertura e
o fechamento de uma via privativa.

Essas cancelas sdo equipadas com um motorredutor eletromecanico com um motor de 24V, um
sistema de interruptor de fim de curso elétrico e uma luz de alerta incorporada na tampa (acessério
opcional). Esse modelo pode ser instalado como barreiras contrapostas no modo “Master-Slave”
(mestre-escravo) para cobrir a superficie de uma via privativa maior que 8 metros (veja paragrafo
“Motorredutor no modo SLAVE").

A unidade de controle é configurada para ser conectada a varios dispositivos pertencentes ao Sistema
Opera da Nice e o sistema de energia solar “Solemyo” (veja paragrafo “Conexao do sistema de
energia solar Solemyo”).

As cancelas funcionam sob eletricidade e, no caso de falta de energia (apagéo), o brago pode ser
destravado manualmente e movido com a méo. Alternativamente, é possivel usar a bateria de reserva
(modelo PS224 - acessoério opcional), que assegura que certas manobras possam ser realizadas nas
primeiras horas de um apagédo. Para prolongar este periodo ou aumentar o numero de manobras
permitidas, € necessario ativar a fungcéo “Stand-by” (veja “Tabela 5”).

As cancelas devem ser combinadas com os bragos disponiveis, individualmente ou em pares, para
atingir o comprimento desejado. Varios acessoérios opcionais estao disponiveis dependendo do brago
escolhido, conforme mostrado na tabela.

TABELA 1 - ACESSORIOS INSTALAVEIS

M3BAR 3m sim sim
M5BAR 4m sim sim
5m sim sim

Observagdes importantes para utilizagcdo do manual:
— em todo este manual, o termo “cancela” refere-se aos dois produtos “M-BAR”
— 0s acessorios mencionados no manual sao opcionais.

Nenhuma utilizagdo do produto diferente do uso previsto descrito é
permitida!



3 LISTA DE PECAS CONSTITUINTES

A “Figura 1” mostra as principais pec¢as que constituem a cancela MBAR.

A Suporte do brago
N ® K B Caixa do motorredutor
C Tampa
D Controle eletrbnico e unidade de
1" comando
| . . E Braco
O © ° 20 )) \3\3 ‘) F Chave de travamento/destravamento
=
?K/ \ §
b R

/i INSTALACAOQ

4.1 VERIFICACOES PRE-INSTALACAO



ADVERTENCIA:

A instalacao deve ser realizada por pessoal

qualificado e deve estar de acordo com a legislagao,

as normas e os regulamentos atuais e com as instrugdes fornecidas neste
manual.

Antes de prosseguir com a instalagao do produto, é necessario:

verificar a integridade da alimentacéo

verificar se todos os materiais estdo em ordem e adequados ao uso pretendido

verificar se é possivel observar os limites operacionais Especificados no paragrafo “Limites de
utilizagao do produto’

verificar se o local de instalagdo € compativel com o espaco total do produto (veja “Figura 3”)
verificar se a superficie escolhida para instalagao da cancela é sélido e pode garantir uma ancoragem
estavel

certificar-se de que a area de instalagdo n&o esteja sujeita a enchente; se necessario, o produto
deve ser instalado apropriadamente elevado em relagao ao nivel do chao.

verificar se o0 espago em torno da cancela permite a execugdo de manobras manuais com facilidade
e seguranga

certificar-se de que nao haja obstaculos ao longo do curso do brago capaz de impedir as manobras
de abertura e fechamento

verificar se cada dispositivo a ser instalado fica em uma posi¢cao protegida do risco de impacto
acidental.

verificar se as posi¢gdes de montagem dos varios dispositivos estédo protegidas contra impactos e se
as superficies de montagem s&o suficientemente robustas

evitar que qualquer parte da automagao seja imersa em agua ou outros liquidos

manter o produto longe de fontes de calor e chamas abertas e atmosferas acidas, salinas ou
potencialmente explosivas; elas podem danificar o produto e causar mau funcionamento ou situagées
perigosas

conectar a unidade de controle a uma linha de alimentacéo elétrica equipada com um sistema
seguro de ligacao a terra



4.2 LIMITES DE UTILIZACAO DO PRODUTO

Antes de prosseguir com a instalagao do produto, é necessario:

— verificar se todos os valores no capitulo “ESPECIFICAGCOES TECNICAS’ sdo compativeis com o
uso pretendido

— verificar se a durabilidade estimada (ver o paragrafo “Durabilidade do produto”) € compativel com
o uso pretendido

— verificar se todas as limitagdes, condicbes e adverténcias que aparecem neste manual sao
respeitados

4.2.1 DURABILIDADE DO PRODUTO

A durabilidade do produto € seu valor médio de vida econémica e é fortemente influenciada pelo grau

de severidade das manobras:

em outras palavras, a soma de todos os fatores que contribuem para o desgaste do produto.

Para estimar a durabilidade de seu produto automatizado, proceda da seguinte maneira:

1. adicione os valores do itens na “Tabela 2” relativos as condi¢cdes do sistema

2.no grafico mostrado na “Figura 2”, a partir do valor obtido acima, trace uma linha vertical até ela
intercepte a curva; a partir desse ponto, trace uma linha horizontal até que ela intercepte a linha dos
“ciclos de manobra”. O valor obtido € o tempo de vida estimado do produto.

Os valores de durabilidade mostrados no grafico s6 podem ser obtidos se o cronograma de manutengao

for rigorosamente observado — veja o capitulo “MANUTENGCAO DO PRODUTO’. A durabilidade &

estimada com base nos calculos de projeto e os resultados dos testes efetuados nos protétipos.

Sendo uma estimativa, ele ndo oferece, portanto, garantia da vida util real do produto.

Exemplo de calculo de durabilidade: M5BAR com suporte moével, velocidade nivel 3 e freio

A “Tabela 2" mostra os “indices de severidade” para este tipo de instalagao: 10% (“Suporte movel”),
10% (“Velocidade nivel 3”) e 10% (“Freio”).

Esses indicadores devem ser adicionados para obter o indice de severidade total, que, nesse caso,
€ 30%. Com o valor calculado (30%), identifique, ao longo do eixo horizontal do grafico (“indice de
severidade”), o valor correspondente ao numero de “ciclos de manobra” que o produto pode realizar
durante sua duracgao de vida = aproximadamente 550.000 ciclos.
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AB A DURAB DADE DO PROD O

Indice de severidade
M3BAR MS5BAR
Unido do Brago (XBA11) 20 15
Velocidade nivel 3 15 10
Velocidade nivel 2 0 0
Manobra interrompida por fotocélula | 15 10
> 10%
Manobra interrompida por Parar > 10 10
10%
Suporte mével (WA12) - 10
Forga igual a5 ou 6 10 10
Forcaigualad4 ou5 5 5
Presenca de salinidade 10 10
Presencga de po e areia 5 5
Temperatura ambiente acima de 40°C
e abaixo de 0°C 5 5
e ™
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4.3 INDENTIFICACAO DO PRODUTO E DIMENSOES GERAIS

As dimensdes gerais e a etiqueta (A), que permite a identificagdo do produto, sdo mostradas na
“Figura 3”.
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4.4 RECEBIMENTO DO PRODUTO

Todos os componentes contidos na embalagem do produto estao ilustrados e listados abaixo.

~
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A Cancela com unidade de controle integrada

B Tampa do braco e suporte

C Duas caixas para suporte de fotocélula

D Conector de aluminio de 300 mm de comprimento (apenas presente na M3BAR, M5BAR)

E Tampa do bracgo fixo; 2 conectores para protetores de impacto de borracha; 2 conectores sem
protetores de impacto de borracha

F Chaves para travar e destravar manualmente o brago; chave para a trava da tampa; ferragens
metalicas (parafusos, arruelas, etc.)

G Placa de fundacao

H 4 parafusos de ancoragem

4.5 TRABALHOS DE PRE-INSTALACAO

A figura mostra um exemplo de um sistema de automacgéo construido utilizando-se componentes
Nice.

-

e N

A Fotocélulas

B Fotocélulas na coluna
C Chave seletora

D Cancela

13



TABELA3 - ESPECIFICAGCOES TECNICAS DOS CABOS ELETRICOS

= o
o Ne.

le identificacio

Caracteristicas do cabo

Cabo de ALIMENTACAO DO MOTORREDUTOR

1 1 cabo3x1,5mMm2
Comprimento méximo 30 m [nota 1]
Cabo BLUEBUS
2 1 cabo 2 x 0,5 mm2
Comprimento méximo 20 m [nota 2]
3 Cabo CHAVE SELETORA

2 cabos 2 x 0,25 mm2 [nota 3] Comprimento mdaximo 30 m

Outros cabos

Cabo ENTRADA OPEN 1 cabo 2x 0,25mm?
Comprimento maximo 30 m

Cabo ENTRADA CLOSE 2 x 0,25 mm2 Comprimento mdaximo 30 m

Cabo LUZ DE ALERTA [nota 4] 1 cabo 2 x 0,5 mm?2

Comprimento maximo 30 m
Cabo ANTENA

1 x cabo blindado tipo RG58

Comprimento maximo 15 m; recomendado <5 m
Cabo INDICADOR DE BRACO ABERTO [nota 4]

1 cabo 2 x0,5 mm2

Comprimento méximo 30 m
Cabo LUZES DO BRACO [nota 4]
Cabo MESTRE/ESCRAVO

1 cabo3x1 mm2
Comprimento maximo 20 m

Esses componentes mencionados acima séo posicionados de acordo com um leiaute padréo tipico.
Utilizando o leiaute da “Figura 5° como referéncia, defina a posicdo aproximada em que cada

componente do sistema sera instalado.

Nota1 Se o cabo de alimentagao for mais longo do que 30 m, um cabo com sec¢ao transversal maior
(3 x 2,5 mm2) deve ser utilizado e um sistema de ligagéo a terra de seguranca deve ser

instalado

Nota 2 Se o cabo BlueBus for mais longo do que 20 m, até no maximo 40 m, é necessario utilizar um

perto da automacéao.

cabo com uma sec¢ao transversal maior (2 x 1 mm2).

Nota 3 Esses dois cabos podem ser substituidos por um cabo unico 4 x 0,5 mm2.

Nota 4 Antes de fazer a conexéo, verifique se a saida foi programada com base no dispositivo a ser

conectado (consulte o capitulo “PROGRAMACAQ”).

14

Os cabos utilizados devem ser adequados ao tipo de ambiente do local de
instalacao.

Antes de instalar os dutos para roteamento dos cabos elétricos, leve em
consideragcao que qualquer depdsito de agua nas caixas de jungao pode
fazer com que os dutos de conexao formem condensado dentro da unidade
de controle, danificando, desse modo, os circuitos eletronicos.



Antes de prosseguir com a instalagcao, prepare os cabos elétricos
necessarios consultapdo a “Figura 5” e as indicagcées no capitulo
“ESPECIFICACOES TECNICAS”.

4.6 AJUSTE DA CANCELA

A cancela é ajustada na fabrica da seguinte maneira:
— molas de balanceamento presas a direita, seletor de instalagcao na direita, ancorado através de furos
nao permanentes

— manobra de fechamento do brago para a esquerda.
Esses sao ajustes aleat6rios, portanto, as seguintes verificagdes devem ser efetuadas para saber se

eles devem ser modificados:

— se um acessorio unico sera instalado: identifique na caixa “A” na “Figura 6" sua versao de
cancela, o comprimento do braco e, finalmente, o acessério que pretende montar no braco; com
esses dados, leia a letra correspondente e o numero relativo aos furos a serem escolhidos para
prender a mola

— se multiplos acessoérios serao instalados: identificar na caixa “B” na “Figura 6 sua versao de
cancela, o comprimento do brago e, finalmente, o tipo e o numero de acessorios que deseja montar
no braco; adicione os numeros entre colchetes relacionados aos acessorios e use o resultado da
adicao para ler, na parte inferior da caixa “B”, a letra e o numero relativo aos furos a serem escolhidos
para prender a mola

— se o braco deve fechar para a direita do motor: a fixacdo da mola deve ser mudada para um dos
furos localizados no outro braco da alavanca de balanceamento.

15



M3BAR MSBAR
M3BAR / M5BAR
}4—?*»‘ 2,65 m 3,15 m 3,50 m 415 m 515m
XBA15 } XBA15 I XBA14 } XBA14 I XBAS I
C BA A B C (3,15m) -0,50m (3,15m) (415m) -0,65m (4,15m) (5,15m)

M7BAR / L9BAR

A A

1 3 2 3 2

A A B B C

1 3 2 3 2

B B C C

3 3 1 3

B M5BAR
94>‘ 3,50m 415 m 5156 m
i XBA14 ; XBAT4 I XBAS I
(@15m)-0,65m @15m) (515m)

’

L0 i © | ©
(1) m | M
@ (1) M | -
(5) @ | @

321 123 I T
1. Adicione o0s numeros entre.y.-I- ‘ ‘

colchetes presentes na coluna,
escolhendo somente dentre
aqueles relacionados  aos
acessorios instalados.

2. Use o resultado da adigéo para.ﬂ
determinar o numero de furos
necessarios para prender a
mola.
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Para mudar a fixagdo da mola a diferentes furos com respeito ao ajuste de fabrica, proceda como
explicado abaixo: -

, o
1. remova a tampa superior (A) da cancela

- J

2. solte os dois parafusos que prendem o painel da cancela.

17



3. para liberar a tensdao da mola de balanceamento:
— para M-BAR solte a porca (B) e manualmente gire a mola (C) no sentido horario

N
M3BAR-M5BAR-M7BAR
N\ J
4. solte o parafuso (D) que prende a mola a alavanca de balanceamento
.
M3BAR-M5BAR-M7BAR
L9BAR
M, -
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5. remova a mola da placa furada, localizada na base da cancela

M3BAR-M5BAR

- J

5. para estabelecer a manobra de fechamento na direita da cancela, destrave o motorredutor (veja
o paragrafo “Travamento e destravamento manual do motorredutor’) e gire a alavanca de
balanceamento 90°

[ I

12
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7. com a ajuda da “Figura 6”, identifique os novos furos aos quais prender as duas
extremidades da mola
8. prenda a mola a placa furada, localizada na base da cancela.

( N

\ J

9. prenda o olhal da mola a alavanca de balanceamento, apertando firmemente o parafuso
e ™

M3BAR-M5BAR

14

- J

10. se o motorredutor tiver sido previamente destravado, trave-o novamente

20



B INSTALACAO

A instalagao incorreta pode causar ferimentos graves ao pessoal que
trabalha no sistema ou a seus futuros usuarios.

Antes de iniciar a montagem da automacao, realize as verificagoes
preliminares descritas nos paragrafos “Verificagoes pré-instalagao” e
“Limites de utilizagao do produto”.

Se houver uma superficie de suporte:
1. abra o painel da cancela

©
- J
2. coloque a cancela na superficie de ancoragem e marque os pontos correspondentes aos slots
' N

16

O\

4g' >III(
S\
S\
\ e
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3. mova a cancela e fure a superficie através dos pontos marcados

. 4. insira os 4 parafusos de expansao (nao fornecidos)

5. arrume a cancela adequadamente e prenda-o com as porcas e arruelas apropriadas (nao
fornecidas).

- ™

@

Y o Y

Se nao houver superficie de suporte:
1. cave o furo para inserir a placa de fundacéao

Observagao A superficie de ancoragem deve ser completamente plana e lisa. Se a superficie for
feita de concreto, deve ter pelo menos 0,5 m de espessura e deve ser adequadamente
reforcada com grades de ferro. O concreto deve ter um volume acima de 0,2 m? (0,25
m de espessura corresponde a 0,82 m?, isto €, igual a uma base quadrada com lados
medindo aproximadamente 0,9 m). A placa pode ser ancorada ao concreto utilizando-se
se 4 parafusos 12MA que s&o capazes de suportar uma carga de tragéo de pelo menos
400 kg. Se a superficie de ancoragem for feita de um material diferente, € necessario
verificar sua consisténcia e se os quatro pontos de ancoragem podem suportar uma
carga de, pelo menos, 1.000 kg. Use os parafusos de 12MA para prender a placa.

2. arranje os dutos para roteamento dos cabos elétricos

3. prenda os quatro parafusos de ancoragem (A) a placa de fundagao, inserindo uma porca e

arruela (fornecida) em cada, no lado superior e inferior da placa
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4. despeje o concreto e, antes que ele comece a endurecer, coloque a placa de fundacgao, rente a
superficie, paralela ao brago e perfeitamente nivelada

O NOo O

espere o concreto endurecer totalmente, o que, geralmente leva duas semanas
remova as quatro porcas e arruelas superiores (B) dos parafusos de ancoragem
abra o painel da cancela (“Figura 18”)

arrume a cancela adequadamente e prenda-o com as porcas e arruelas apropriadas removidas
anteriormente (“Figura 177).

5.1 INSTALACAO DO BRACO

Proceda da maneira a seguir para montar o braco da cancela:

1. insira os dois pinos (A) através dos alojamentos apropriados no eixo de saida do motor
e @ ™

Obs: Lubrificar os pi-

nos antes de inseri-los
N\ J
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2. coloque o suporte (B) no eixo de saida do motor, orientando-o na posigéo “bracgo vertical”
- 3. aperte-o com os parafusos apropriados com as arruelas de pressa arruelas de pressao;
aperte firmemente

\

. /

Com bragos consistindo em duas pec¢as, a pe¢a mais curta deve
ser presa a cancela.

4. posicione a tampa (C) do suporte e prenda-a como os 6 parafusos fornecidos; deixe os parafusos
frouxos

S
.
Q

(t4;

©
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5. insira o conector de aluminio (D) em uma extremidade do brago mais curto e trave-o
com o parafuso fornecido

/® ™

M-BAR

G J

lubrifique levemente com 6leo o trilho de aluminio em ambos os lados

ao longo de todo o comprimento do bracgo, insira os protetores anti-impacto de borracha nos
slots (F) alternando-os com as juntas pertinentes (G); o protetor de borracha pode sobressair
aproximadamente da extremidade do brago

25



coloque a tampa do brago (H) e prenda-a com os dois parafusos
posicione e encaixe os dois tampdes protetores de borracha (I)

10. insira o brago completo na carcaga (J) do suporte até o final
11.  aperte firmemente os 6 parafusos do suporte inserido anteriormente.
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Depois de instalar o brago e o protetor anti-impacto de borracha,

||| ||| antes de prosseguir, os outros acessorios — se pertinente — devem

ser instalados no braco. Para instala-los, consulte os respectivos
manuais de instrugao.

5.2 AJUSTE DOS BATENTES DE FIM DE CURSO MECANICOS

Para ajustar os batentes de fim de curso, proceda da seguinte maneira:

1. destrave o motorredutor com a chave adequada fornecida (veja o paragrafo “Travamento e
destravamento manual do motorredutor”)

2. mova o brago manualmente de maneira que ele realize uma manobra completa de abertura e
fechamento

3. gire os parafusos dos batentes mecanicos (A - B) para ajustar a posigéao horizontal do braco,

quando estiver fechado, e sua posigao vertical, quando estiver aberto

\

4. depois de efetuar os ajustes, aperte as porcas firmemente.
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5.3 BALANCEAMENTO DO BRACO

A operacgao de balanceamento do braco € utilizada para encontrar o melhor equilibrio entre o peso total
do braco, inclusive com os acessorios instalados e a for¢ca oposta pela tensdo da mola de
balanceamento.

Para verificar a tensdo na mola, proceda como explicado abaixo.

Para modelos M-BAR (“Figura 28”)

1. destrave o motorredutor com a chave adequada fornecida (veja o paragrafo “Travamento e
destravamento do motorredutor”)

2. mova o brago manualmente até cerca da metade do curso (45°) e deixe-o parado

3. se o bracgo tender a subir, reduza a tensdo na mola

(A) girando-a manualmente no sentido horario. Por outro lado, se o braco tender a descer, aumente
a tensdo girando a mola manualmente no sentido anti-horario.
Observacao O desbalanceamento é aceitavel quando a forga necessaria para mover o brago durante
as manobras de abertura e fechamento e em todas as outras posi¢cées € menor ou igual
a metade do valor nominal. A forga necessaria &, portanto, igual a aproximadamente 1,5
kg para M3; 3,5 kg para M5. A forga € medida perpendicularmente ao brago a 1 m do
eixo de rotagdo.

g \ )

D

=

4, repita a operagao posicionando o brago também a 20° e 70° aproximadamente. Se o brago
permanecer parado em sua posigao, isso significa que esta corretamente balanceado, mas o
brago nunca deve se mover substancialmente

5. solte a porca (B) que bloqueia a mola de balanceamento

6. trave o motorredutor.
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5.4 TRAVAMENTO E DESTRAVAMENTO MANUAL DO MOTORREDUTOR

O motorredutor € equipado com um sistema de destravamento mecanico, que permite abrir e fechar
0 bragco manualmente.

Essas operagdes manuais s6 devem ser realizadas em caso de queda de energia, mau funcionamento
ou durante as fases de instalagao. Para destravar o dispositivo:

1. insira a chave (A) e gire-a 180° para a esquerda ou a direita

N J

A barra da cancela agora pode ser movida manualmente para a posigao desejada.

Para bloquear o dispositivo:
1. gire a chave (A) de volta a posig¢ao inicial
2. remova a chave.

Para mudar o cilindro de trava para o lado oposto do motorredutor:

1. insira a chave (A) e gire-a 180° no sentido horario
2. de dentro da cancela, puxe para baixo a mola em U (B) que bloqueia o cilindro de trava
3. remova o cilindro (C) do gabinete puxando-o para fora

29



4. remova a tampa de borracha no lado oposto do gabinete e insira o cilindro de trava através do

furo
5. de dentro do cubiculo, insira de baixo para cima a mola em U para bloquear o cilindro de trava
6. gire a chave (A) de volta a posigao inicial
7. remova a chave.

&y  CONEXOES ELETRICAS

6.1 VERIFICACOES PRELIMINARES

Todas as conexoes elétricas devem ser efetuadas com o sistema
desconectado da rede elétrica e com a bateria de reserva (se presente)
desconectada.

As operagoes de conexao s6 devem ser realizadas por pessoal qualificado.

Para efetuar as conexoes elétricas:
1. remova a tampa superior (A) da cancela

30



conveniéncia, os terminais sao removiveis.

K b
2. empurre os cabos elétricos dentro da cancela para a esquerda, comegando da base e movendo
em diregao a unidade de controle
3. empurre o cabo de alimentacido através da abragadeira e conecte-o ao terminal de 3 contatos
com fusivel
4. aperte o parafuso da abracadeira
" N
(33] - N
LN &
5608
S,
. J
;Jg%é%?fg?@ex
yﬁ?ﬁm“f’iz%gégég%%? '
pde
N\ J
5. conecte os cabos restantes, consultando o diagrama de fiacdo na “Figura 34°. Para mais
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6.2.2 DESCRICAO DAS CONEXOES

TABELA 4 - CONEXOES ELETRICAS

Terminais Descrigao
saida para luz de alerta "Luzes do Brago”; € possivel conectar dispositivos de adverténcia 24 V, maximo, 10 W.
LIGHT Também pode ser programada para outras fungdes (consulte o capitulo “PROGRAMAGCAQ”) ou reconfigurada

através do programador Oview.

Saida para luz de alerta; € possivel conectar lampadas de 12V, max. 21 W, ou uma luz de alerta.

FLASH Também pode ser programada para outras fungdes (consulte o capitulo “PROGRAMACAQ”) ou reconfigurada
através do programador Oview.

Saida “Indicador Porta Aberta”; & possivel conectar a uma luz sinalizadora 24 V (maximo 10 W).

oGl Também pode ser programada para outras fungdes (consulte o capitulo “PROGRAMAGAO") ou reconfigurada
através do programador Oview.

O terminal pode ser utilizado para conectar dispositivos compativeis, todos conectados em paralelo, com apenas
BLUEBUS dois fios transportando ambos, a alimentacéo elétrica e os sinais de comunicacéo.

Para mais informacdes sobre BlueBus, consulte o paragrafo “BlueBus”.

Entradas para dispositivos que suspendem ou até param a manobra atual; contatos “Normalmente Fechados”
STOP (NC) e “Normalmente Abertos” (NO) ou dispositivos de resistor fixos podem ser conectados configurando-se
adequadamente a entrada.

Para mais informa¢des sobre a fungcdo STOP, consulte o paragrafo “entrada STOP”.

SbS Entrada para dispositivos que controlam o movimento no modo Step-by-Step (passo a passo); € possivel conectar
contatos “Normalmente Abertos”.

OPEN Entrada para dispositivos que controlam o movimento de abertura apenas; é possivel conectar contatos
“Normalmente Abertos”.
| CLOSE Entrada para dispositivos que controlam o movimento de fechamento apenas; é possivel conectar contatos
“Normalmente Abertos”.
HP Sbs entrada para dispositivos que controlam o movimento no modo High Priority Step-by-Step (passo a passo de

alta prioridade) e movem a automagéo mesmo se estiver no estado parado; é possivel conectar contatos do tipo

“Normalmente Abertos”.
ANTENNA entrada para conectar a antena receptora de radio; a antena é incorporada nas luzes de adverténcia.

Saida utilizada para conectar a placa da luz de alerta LED (XBA7) ou a placa de sinal luminoso LED (XBAS).
INTERNAL LIGHT | Ajlgm disso, os piscas de diagnéstico sdo executados.

Ela pode ser programada, consulte o capitulo “PROGRAMAGCAOQ’ .
Contato “Normalmente Aberto” para conectar um detector de metal.

LOOP1 Os modos de operagao associados a esta entrada podem ser modificados através do programador da unidade de
controle (consulte o paragrafo “Detector de loop”).

Contato “Normalmente Aberto” para conectar um detector de metal.

LOOP2 Os modos de operagéo associados a esta entrada podem ser modificados através do programador da unidade de

controle (consulte o paragrafo “Detector de loop”).
MASTER-SLAVE | Entrada para conexdo de duas cancelas no modo Master-Slave (consulte o paragrafo “Motorredutor no modo

SLAVE").
| SAFETY Contato “Normalmente Fechado” para conectar o contato “Braco pivotante” (acessorio opcional).

Se a programacao da saida for modificada, verifique se o dispositivo
conectado é compativel com o tipo de tensao escolhida.

VERIFICACOES FINAIS E ATIVACAQ

7.1 ESCOLHA DA DIRECAO
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Escolha a direcdo da manobra de abertura com base na posigao do motorredutor.
Ajuste o dispositivo de chaveamento da seguinte maneira:

- coloque-o em DX se a mola estiver presa ao lado direito da alavanca de balanceamento (ajuste
de fabrica)

- coloque-o em SX se a mola estiver presa ao lado esquerdo da alavanca de balanceamento

7.2 CONEXAO DA FONTE DE ALIMENTACAO

As conexoes de alimentagdo s6 podem ser efetuadas por pessoal
qualificado e experiente, que possua os requisitos necessarios, e o faca
em total conformidade com as leis, regulamentos em normas em vigor.

Conecte a unidade de controle a uma linha de alimentacéao elétrica equipada com um sistema seguro
de ligacao a terra. Instale um disjuntor com um espaco entre os contatos que assegure desconexao
total nas condi¢des de sobretensao Categoria lll, ou monte um sistema de plugue e soquete.

Assim que o produto é energizado, algumas verificagdes simples devem ser efetuadas:

1. verificar se o visor liga.

2. certificar-se de que os LEDs nas fotocélulas (tanto TX como RX) também piscam; o tipo de
pisca € irrelevante ja que depende de outros fatores.

3. verificar se o dispositivo conectado a saida FLASH ou a luz de alerta LED XBA7 esta desligado

(com ajuste de fabrica).

Se as condi¢des acima nao forem satisfeitas, desligue imediatamente a alimentagéo para a unidade
de controle e cuidadosamente verifique as conexdes elétricas.
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Mais informacgdes uteis sobre busca e diagndstico de falhas estao inclusas no paragrafo “Solugéao
de problemas”.

7.3 APRENDIZAGEM DE DISPOSITIVO

Depois de conectar a alimentagao, a unidade de controle deve reconhecer os dispositivos conectados
as entradas “BlueBUS” e “STOP”.

A fase de aprendizagem deve ser efetuada mesmo que nenhum
dispositivo esteja conectado a unidade de controle.

Inicie o procedimento ativando o parametro Set 1 (consulte o capitulo “PROGRAMACAOQ").
A autoaprendizagem dos dispositivos conectados podem ser repetidos a qualquer momento, também
apos a instalacao, por exemplo, quando um dispositivo deve ser adicionado.

7.4 APRENDIZAGEM DAS POSICOES DOS BATENTES MECANICOS

Uma vez aprendidos os dispositivos conectados, as posi¢gdes do batente mecanico devem ser
aprendidas (abertura maxima e fechamento maximo).

Para isso:

1. destrave o motorredutor com a chave adequada fornecida (veja o paragrafo “Travamento e
destravamento do motorredutor”)

2. mova o brago manualmente até cerca da metade do curso (45°) e deixe-o parado

3. trave o motorredutor.

4. inicie o procedimento de reconhecimento de percurso ativando o parametro Set 2 (consulte o
capitulo “PROGRAMAGCAO")

5. enquanto as manobras estdo sendo executadas, certifique-se de que a alavanca de

balanceamento do brago atinge os batentes mecanicos do limitador de fim de curso. Se isso
nao ocorrer, pare o procedimento pressionando o codificador (A), ajuste os batentes mecanicos
do fim de curso e repita o procedimento desde o inicio.

Nao interrompa a execugao das manobras: se isso ocorrer, o procedimento
inteiro tera que ser repetido desde o inicio.
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7.4 VERIFICACAO DO MOVIMENTO DO BRACO

Uma vez aprendidos os dispositivos, € aconselhavel efetuar algumas manobrar para verificar se a
cancela move-se adequadamente.

a )
D ==

Stop
NN = 2A
Bluebus

OGI -ﬁ- Q

Flash @ Open A ¥ Close

Light -CF- sX DX

- J

Para isso:

1.

pressione o botao [Open A] para comandar uma manobra “Abrir”; verifique se o brago comeca
a diminuir a velocidade antes de atingir a posi¢gao aberto

pressione o botdo [Close V] para comandar uma manobra “Fechar”; verifique se o braco
comeca a diminuir a velocidade antes de atingir a posi¢cao fechado

durante a manobra, verifique se a luz de alerta LED, se presente, pisca alternadamente
acendendo e apagando a cada 0,5 segundos

abra e feche a barreira varias vezes para se certificar de que nao ha pontos de atrito excessivo
e de ndo ha defeitos na montagem ou nos ajustes.

7.5 CONEXAO DE OUTROS DISPOSITIVOS

Se o usuario necessitar alimentar dispositivos externos, tais como, um receptor de radio ou a luz da
chave seletora, a energia pode ser derivada, como mostrado na figura.
A tensao de alimentagao é 24 V=-30% + +10% com uma corrente maxima disponivel de 500 mA.
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8 TESTE E COMISSIONAMENTO

Estas sdo as fases mais importantes da construgéo da automacao, pois elas asseguram a seguranga
do sistema. O teste também pode ser utilizado para verificar periodicamente os dispositivos que
compdem a automagao.

O teste e o comissionamento da automagao devem ser efetuados
por pessoal experiente e qualificado, responsavel pelos testes
necessarios para verificar as solugdoes adotadas de acordo com
os riscos presentes e por garantir que todas as disposi¢coes
legais, normas e regulamentos sejam cumpridos, particularmente,
todas as exigéncias da norma EN 12445, que define os métodos de
teste para verificar automagoes de barreiras.

Os dispositivos adicionais devem passar por testes especificos, tanto em termos de suas fungoes,
como quanto a sua interacdo com a unidade de controle. Consulte os manuais de instrucdes dos
dispositivos individuais.

8.1 TESTE

Para executar o teste:
1. verifique se todas as instrucdes declaradas no capitulo “ADVERTENCIAS E PRECAUCOES
GERAIS DE SEGURANCA’ foram rigorosamente seguidas

2, verifique se o brago esta corretamente balanceado (veja paragrafo “Balanceamento do brago”)

3. verifique se o dispositivo de destravamento manual funciona adequadamente (veja paragrafo
“Travamento e destravamento manual do motorredutor”)

4. utilizando os dispositivos de controle (transmissor, botdo de pressdo de controle, chave

seletora, etc.), teste as fases de abertura, fechamento e parada do brago, assegurando-se de
que o movimento satisfaz as especificagdes. Varios testes devem ser efetuados para avaliar
o movimento do brago e para verificar se ha defeitos de montagem ou de ajuste, ou quaisquer
pontos de atrito em particular
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5.

6.

verifique a operagao correta de todos os dispositivos de seguranga presentes, um por um
(fotocélulas, bordas sensiveis, etc.)

verifique a operagao correta das fotocélulas da seguinte maneira:

dependendo se um ou mais pares de fotocélulas foram instalados, um ou dois blocos de
material rigido (ex. painéis de madeira) sdo necessarios, medindo 70x30x20 cm. Cada
bloco deve ter trés lados de material refletivo (por exemplo, espelho ou tinta branca
brilhante), um para cada dimenséo, e trés lados de material opaco (por exemplo, tinta
preta mate). Para testar as fotocélulas posicionadas 50 cm acima do ch&o, o bloco deve
ser colocado no chéo, ou elevado a 50 cm ao testar fotocélulas posicionadas 1 m acima
do chao

se o teste for em um par de fotocélulas, o bloco de teste deve ser colocado diretamente
sob o centro do brago com os lados de 20 cm voltados para as fotocélulas e movidos ao
longo de todo o comprimento do brago

g 2

D

[ e

N J

se o teste for nos dois pares de fotocélulas, o teste deve primeiro ser efetuado
individualmente para cada par de fotocélulas um bloco de teste e depois repetido
utilizando dois blocos de teste; cada bloco de teste deve ser posicionado lateralmente em
relacéo ao centro do brago, a uma distancia de 15 cm e depois movido ao longo de todo
o comprimento do brago

s \
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7.

10.

11.

— durante esses testes, o bloco de teste deve ser detectado pelas fotocélulas em
qualquer posi¢ao que fique ao longo de todo o comprimento do brago -
verifique se nao ha interferéncias entre as fotocélulas e outros dispositivos: =
— bloqueie a linha de visédo entre o par de fotocélulas com um cilindro (didmetro 5 cm,
comprimento 30 cm), movendo-o para perto da fotocélula TX primeiro, em seguida perto

da fotocélula RX, depois no ponto médio entre as duas

- N

(40

J
— verifique se o dispositivo intervém em todos os casos, mudando do status ativo para
alarme e vice-versa
— verifique se ele dispara a acao pretendida na unidade de controle (por exemplo, um
reverso do movimento durante a manobra de fechamento)
verifique a protecao contra o risco de levantamento: em automagdes com movimento
vertical, € necessario verificar se ndo ha risco de levantamento. Esse teste pode ser efetuado
da seguinte maneira:
— pendure uma carga de 20 kg (por exemplo, saco de areia) a meio caminho ao longo do
comprimento do brago
— envie um comando de abertura e verifique se, durante a manobra, o brago nao ultrapassa
uma altura de 50 cm acima de sua posicao fechado
— se o0 brago ultrapassar essa altura, a forgca do motor deve ser reduzida (consulte o capitulo
“PROGRAMACAOQ")
se situagdes potencialmente perigosas em razao do movimento do brago foram evitadas
limitando a for¢a de impacto, ela deve ser medida de acordo com a norma EN 12445 e, se o
controle da “forca do motor” for utilizado para auxiliar o sistema na reduc¢ao da forca de impacto,
€ necessario testar varios ajustes para encontrar o que fornece os melhores resultados
verifique a eficiéncia do sistema de destravamento:
— coloque o brago na posicdo fechado e destrave-o manualmente (veja paragrafo
“Travamento e destravamento manual do motorredutor”)
— verifique se isso ocorre suavemente
— verifique se a forga manual para mover o braco durante a fase de abertura nao ultrapassa
200 N (aproximadamente 20 kg)
— aforga é medida perpendicularmente ao brago a 1 m do eixo de rotagao
verificagao do sistema de desconexdo da alimentagao: opere o dispositivo de desconexao
da energia e desconecte qualquer bateria de reserva disponivel; verifique se todos os LEDs na
unidade de controle estdo desligados e se 0 brago permanece parado quando um comando é
enviado. Verifique a eficiéncia do sistema de travamento para evitar conex&do nao intencional ou
nao autorizada.
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O comissionamento s6 pode ser realizado depois que todas as
fases de teste tenham sido concluidas com éxito.

Antes do comissionamento da automagao, assegure que o
proprietario seja adequadamente informado de todos os riscos
residuais e perigos

residuais.

A cancela nao pode ser comissionada parcialmente ou sob
condicoes “temporarias”.

Para o comissionamento da automacgao:

1. compile o arquivo técnico da automacao, o qual deve incluir os seguintes documentos: desenho
geral da automacao, diagrama de fiagcao, avaliagado de risco e solugdes relativas adotadas, a
declaracao de conformidade do fabricante para todos os dispositivos utilizados e a declaragao
de conformidade compilada pelo instalador

2. afixe uma etiqueta ou um sinal permanente na cancela especificando as operacdes para
destravar a barreira e manobra-la manualmente “Figura 41°.

4 N

)

3. afixe a placa de dados na cancela especificando pelo menos os seguintes dados: tipo de
automacao, nome e enderego do fabricante (responsavel pelo comissionamento), nimero de
série, ano de fabricacdo e marca CE

4, compile a declaragao de conformidade da automacgao e entregue-a ao proprietario da automacgéao
5. compile o Manual do Usuario da automacgéo e entregue-o ao proprietario da automagao
6. compile e fornega ao proprietario o “Cronograma de Manutengao” da automagao, contendo as

instrucdes de manutencao para todos os dispositivos dela.

Para toda a documentagao mencionada acima, a Nice, através de

||| ||| seu servigo de assisténcia técnica, fornece o seguinte: Formularios

pré - preenchidos
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9 PROGRAMACAO

A unidade de controle pode ser programada girando o codificador incremental (A), pressionando o
mesmo codificador verticalmente e utilizando o visor (B).

Veja a “Tabela 5” para a lista completa de parametros e valores

||| ||| selecionaveis relativos.

9.1 PROGRAMACAO DA UNIDADE DE CONTROLE

Girar o codificador (A) no sentido horario ou anti-horario permite a rolagem no visor (B) dos parametros
mostrados na “Tabela 5”, que identifica o menu Nivel 1.

Depois de identificar o parametro Nivel 1, com base na programacéao requerida, pressionar e soltar o
codificador (A) para mover para Nivel 2, onde o valor aparece do memorizado ou o parametro default
(exibicao fixa) aparece referido ao parametro Nivel 1 recém selecionado.

Girar o codificador (A) faz os valores Nivel 2 rolarem (exibigdo piscante). Depois de selecionar o valor
pressionando o codificador

(A), o sistema retorna ao Nivel 1.

Entre os valores opcionais que podem ser exibidos ha “ESC” e “---": depois de selecionar “ESC”
pressionando e soltando (A), o sistema retorna aos parametros Nivel 1 sem modificar a programagao,
enquanto o valor “---” identifica a programacao feita através do programador externo Oview. Esse valor
nao pode ser selecionado como um mero parametro Nivel 2.
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TABELA 5 - PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Significado :iavrjl'retms :?vr:l'“etms Efeito depois de pressionar o codificador (A)
Quick setup (configuragao aae _ Inicia a aprendizagem do Bluebus, Stop e aprendizagem de nivel de
rapida) T dispositivos em sequéncia, um apds o outro
| Aprendizagem de dispositivos conectados aos terminais Bluebus e Stop
Aprendizagem das posicdes de abertura e fechamento: o valor de curso do
Installation (instalagao) Ser = braco é medido, do batente mecéanico de fechamento ao batente mecanico de
abertura
0oo Firmware default de base
oo Firmware 1 (personalizagao do firmware de base, nao utilizado)
Programme (programa) P ooe Firmware 2 (personalizagao do firmware de base, nao utilizado)
] Firmware 3 (personalizagao do firmware de base, nao utilizado)
OFF Operagao semiautomatica
Type of operation (tipo de o AN Operagao automatica: apés uma manobra de abertura, uma vez terminado o
operagao) s tempo de pausa, uma manobra de fechamento comecga automaticamente
OFF Funcgao excluida
Funcéo ativa no modo “Open until disengage” (abrir até desengate): a
intervencdo de um dispositivo de seguranca faz o brago parar; quando
Close after photo (fechar apés ' o dispositivo & desativado , inicia a contagem do contador “Close after
fotocélula) ! photocell” (fechar apos fotocélula), apoés a manobra de fechamento comeca
Permite manter o brago automaticamente
nglg?g'n%a% ggtﬁ?:r:\tg;?e Fungéo ativa no modo “Open all” (abrir tudo): a intervengéo de um dispositivo de
ﬁecessérpi)o ara o transito seguranga faz o brago inverter para cima para a posi¢éo “Aberto”, onde inicia a
de essoaspou veictlos contagem do contador “Close after photocell time”, apds a qual uma manobra de
umg intervencao dos. fechamento comega automaticamente.
dispositivos de seguranca = Observagado: um comando disparando uma manobra de abertura durante “Close
automaticamente dispara Foe2 after photocell time” evita que a barreira feche novamente.
uma manobra de fechamento — - - —
depois de terminado “Close Funcéo ativa com o modo “Close all 2” (fechar os 2): comportamento similar
after photocell time” (fechar 3 ao modo “Open all” (abrir todos), mas, nesse caso, um comando disparando a
apos tempo de fotocelula) manobra de abertura ndo evita que a barreira feche novamente
!‘Jci:slpositifvo dehsegurﬁgga para ! Fotocélulas e loop (configurados como fotocélulas)
ose a L7 p S = Fotocélulas apenas
Permite selecionar qual
dispositivo de seguranca dispara
o fechamento de novo apos a e 3 Loop apenas (configurado como fotocélulas)

intervencéo das fotocélulas




PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Significado :iavr;nl'uetros ::’r:lnl'uletros Efeito depois de pressionar o codificador (A)
OFF “Close always” excluido
Padréo: quando uma alimentagéo é restaurada apés um apagéo,
se o brago ndo é fechado, uma manobra de fechamento comeca
! imediatamente, precedida por periodo pré-piscada igual ao
tempo “Close always”
Al | fech oy Salvar fechamento automatico: quando a alimentagdo é
ways close (fechar sempre) FO restaurada apés um apagéao, enquanto o tempo de pausa estava
c correndo, o fechamento automatico é restaurado com um tempo
de ajuste
Stand-by (espera) ’ OFF Nao ativo
Ao final de uma manobra e ap6s o tempo de , Stand-by all (todos em stand-by): o visor, a saida Bluebus, as
stand-by, a unidade de controle desliga os ' saidas e certos circuitos internos desligam
dispositivos selecionados na programacéo . -
Nivel 2 a fim de reduzir o consumo. Quando i c Stand-by Bluebus: a saida Bluebus desliga
(HeEie L comanfio, £ Wil ol contr~ole FO5 Y Stand-by Automatic (stand-by automatico): se alimentada por uma
restaura a operagdo normal da automag&O bateria, @ unidade de controle entra no modo “Stand-by all”
OFF Nao ativo
Pico ativo: no inicio de uma manobra com o brago ou aberto
Peak (pico) FOE A ou fechado, energia de pico é fornecida para superar qualquer
- atrito estatico
OFF Desativada
Emergency function (fungéo de emergéncia) | FO7 AN Quando n3o ha tenséo da rede elétrica e se a bateria estiver
o presente, o brago abre automaticamente
OFF Cancela mestre
Slave selection (selecdo escrava) FO9 =
on Cancela escrava
Tempo de pausa (s): programa o tempo de pausa desejado que
decorre entre o fim de uma manobra de abertura e o inicio de
uma manobra de fechamento automatica. S¢ funciona se o modo
o 0-250 de operacgéao automatica estiver habilitado.
Default: 20
Tempo de luz intermitente antes da abertura (s): programa o
tempo de piscada que decorre entre a ativagao da luz de alerta
102 0-c.n e o Inicio de uma manobra de abertura
' Default: 0
Tempo de luz intermitente antes do fechamentoés): programa o
tempo de piscada que decorre entre a ativagdo da luz de alerta e
03 0-50 o inicio de uma manobra de fechamento
' Default: 0
Tempo de Stand-by (s): programa o tempo gue decorre entre
o fim de uma manobra e o inicio da fungdo “Stand-by”, se ela
o4 0-50 estiver habilitada
Default: 60
Tempo de acionamento da ventosa (s): programa na unidade de
controle o tempo que decorre entre o fim de uma manobra de
fechamento e o inicio de uma manobra de abertura quando a
05 0-a0 ventosa é removida.
' Default: 0,2
Times (tempos) Temporizador luz de cortesia (s): programa o tempo durante o
- R qual a luz de cortesia permanece acesa nas varias saidas
tH b-e50 Default: 60
09 0-20 Sempre fechar (s)
Default: 5
Tempo de fechamento apds a fotocélula (s): programa o tempo
. A ach para a fungao “Close after photocel” (fechar apds fotocélula)
iy b-e50 Default: 5
d Velocidade nivel 1 (min.)
c Velocidade nivel 2
Opening manoeuvre speed (velocidade da 5P 3 Velocidade nivel 3
manobra de abertura) Y Velocidade nivel 4 (max.)
d Velocidade nivel 1 (min.)
c Velocidade nivel 2
Closing manoeuvre speed (velocidade da 5pr 3 Velocidade nivel 3
manobra de fechamento) 4 Velocidade nivel 4 (max.)
i 1 (min.)
Opening manoeuvre slowdown speed 2 2 (med)
(velocidade de desaceleragdao da manobra de | 5.0 5 3 (max.)

Labertura)
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PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Significado ::;rretros :iavr:nl'nletros Efeito depois de pressionar o codificador (A)
Closing manoeuvre slowdown = 1(min.)
speed 2ve|ocidade de c 2 (med)
desaceleracdo da manobrade |5LC .
fechamento) 3 3 (méax.)
Opening slowdown position ! 0°
(posicao de desaceleragao ; o
de abertura) Diferenca entre a c aproximadamente 10
posicdo de abertura e o ponto no | prg ) .
qual o brago comega a reduzir a 3 aproximadamente 20
%% ocidade
osing slowdown position ! 0°
(posicao de desaceleragao de . o
fechamento) Diferenca entre c aproximadamente 10
a posigao de fechamento e o PLT . N
ponto no qual o brago comega a 3 aproximadamente 20
reduzir a velocidade
| Forca nivel 1 (min.)
c Forca nivel 2
3 Forga nivel 3 (min.)
Opening force (forca de FRO LI Forca nl'vel 4
abertura) g 5 Forga nivel 5
B Forca nivel 6 (min.)
| Forca nivel 1 (min.)
c Forca nivel 2
3 Forca nivel 3 (min.)
Closing force (forca de - LI Forca nI’V6| 4
fechamento) FRC 5 Forca nivel 5
B Forca nivel 6 (min.)
Force time (tempo de forca)
Ajusta o tempo de intervencao
quando o nivel dg forga definido
€ ultrapassado. E expressado em
multiplos de 30 ms e pode ser
definido entre 3 (=90 ms) e 32
(=960 ms). Aumentar esse valor 30
aumenta o tempo de intervengéo | 3.3 X 53U ms
da funcéo de deteccéo de ' Default: 3
obstaculo amperométrico
O Nenhum comando
| Passo a passo
E| Abre
4 Fecha
5 Passo a passo de alta prioridade: move a automagéo mesmo se estiver
travada por um comando travar
n Abre e trava a automagao
B Fecha e trava a automagao
" Tempo luz de cortesia: faz ligar a luz de cortesia, que sera depois desligada
! uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia
2 Ligar ou desligar luz de cortesia: ativa ou desativa a luz de cortesia, que sera
' depois desligada uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia
=) Fotocélula
[} Destrava e abre a automagéo
= Destrava e fecha a automacéo
ci Ativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus
cc Desativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus
Entrada Sbs M 25 Passo a passo barreira mestre e escrava
b Abre barreira mestre e escrava
n Fecha barreira mestre e escrava
c8 Passo a passo barreira escrava
= Abre barreira escrava
i Fecha barreira escrava




PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Significado :::Tetms :iavr:nl'nletros Efeito depois de pressionar o codificador (A)
O Nenhum comando
| Passo a passo
3 Abre
4 Fecha
5 Passo a passo de alta prioridade: move a automagéo mesmo se estiver
travada por um comando travar
1 Abre e trava a automagéo
8 Fecha e trava a automacao
M Tempo luz de cortesia: faz ligar a luz de cortesia, que sera depois desligada
! uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia
= Ligar_ou de_sligar luz de cortesia: _ativa ou desativa a luz de co_rtesia, que sera
depois desligada uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia
=} Fotocélula
9 Destrava e abre a automacgéo
= Destrava e fecha a automacéo
ol Ativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus
cc Desativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus
Entrada Open (abrir) e 25 Passo a passo barreira mestre
ch Abre barreira mestre e escrava
n Fecha barreira mestre e escrava
ce Passo a passo barreira escrava
g Abre barreira escrava
30 Fecha barreira escrava
O Nenhum comando
| Passo a passo
3 Abre
4 Fecha
5 Passo a passo de alta prioridade: move a automag¢ao mesmo se estiver
travada por um comando travar
n Abre e trava a automacgéo
8 Abre e trava a automagéao
N Tempo luz de cortesia: faz ligar a luz de cortesia, que sera depois desligada
! uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia
= Ligar_ou de_sligar luz de cortesia: _ativa ou desativa a luz de co_rtesia, que sera
depois desligada uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia
& Fotocélula
=] Destrava e abre
20 Destrava e fecha
i Ativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus
coc Desativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus
Entrada Close (fechar) e 25 Passo a passo barreira mestre e escrava
b Abre barreira mestre e escrava
n Fecha barreira mestre e escrava
cB Passo a passo barreira escrava
cg Abre barreira escrava
a0 Fecha barreira escrava

45



46

PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Significado

Parametros
nivel |

Parametros
nivel Il

Efeito depois de pressionar o codificador (A)

Entrada HP SbS

N

Nenhum comando

Passo a passo

Abre

Fecha

[ S O Y I [ e

Passo a passo de alta prioridade: move a automagao mesmo se estiver
travada por um comando travar

-2

Abre e trava a automacgao

o

Abre e trava a automacgao

Tempo luz de cortesia: faz ligar a luz de cortesia, que sera depois desligada
uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia

Ligar ou desligar luz de cortesia: ativa ou desativa a luz de cortesia, que sera
depois desligada uma vez decorrido o tempo de luz de cortesia

Fotocélula

Destrava e abre

Destrava e fecha

Ativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus

Desativa a abertura a partir das fotocélulas Bluebus

Passo a passo barreira mestre e escrava

Abre barreira mestre e escrava

Fecha barreira mestre e escrava

Passo a passo barreira escrava

Abre barreira escrava

Fecha barreira escrava

Sequéncia de comandos
associados as entradas
Step-by-Step (passo a
passo)

SEl

Modo “Industrial”: abertura no modo semiautomatica, fechamento no modo
hold-to-run (segura para funcionar)

Abre - Para - Fecha - Para

Abre - Para - Fecha - Abre

Condominium 1 Step-by-Step (passo a passo condominio 1)

Segura para funcionar

Sequéncia de comandos
associados a entrada Open
(abrir)

SE3

Abre - Para - Abre

Condominio 1

Segura para funcionar abre

Sequéncia de comandos
associados a entrada Close
(fechar)

SEH

Fecha - Para - Fecha

Condominio 1 fecha

(RN W R NI W e wy BN Wy NN R W)

Segura para funcionar fecha

Modo photo input operating
(operagao entrada foto)

5ES

Para e inverte: a intervencao de uma fotocélula durante a manobra de
fechamento interrompe-a e inverte o movimento

Parada temporaria: a intervengdo de uma fotocélula durante a manobra de
fechamento interrompe a manobra; quando a fotocélula ¢é liberada, o brago
abre novamente

Parada temporaria 2: a intervengao de uma fotocélula durante a manobra de
fechamento interrompe a manobra; quando a fotocélula ¢é liberada, o braco
fecha novamente

Fungéao Stop during opening
(parar durante a abertura)

SEG

Para: para instantaneamente a manobra atual

Para e inverte brevemente: para instantaneamente a manobra atual e
realiza um breve reverso durante a fase de fechamento

Funcgao Stop during closing
(para durante o fechamento)

Para: para instantaneamente a manobra atual

Para e inverte brevemente: para instantaneamente a manobra atual e
realiza um breve reverso durante a fase de abertura

Funcédo Detect obstacle during
opening (detecta obstaculo
durante a abertura)

SEB

Para e inverte brevemente: para instantaneamente a manobra atual e
realiza um breve reverso durante a fase de fechamento

Para e inverte: para instantaneamente a manobra atual e realiza um reverso
completo durante a fase de fechamento

Func¢édo Detect obstacle during
closing (detecta obstaculo
durante o fechamento)

SE5

Para e inverte brevemente: para instantaneamente a manobra atual e realiza
um breve reverso durante a fase de abertura

Para e inverte: para instantaneamente a manobra atual e realiza um
reverso completo durante a fase de abertura

Fungéao Loop 1 input (entrada
Loop 1)

Abre, com sequéncia abrir-abrir (entrada normalmente aberta - NO)

Fecha, com sequéncia fechar-fechar (entrada normalmente aberta - NO)

Foto (entrada normalmente fechada - NC)




PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Significado

Parametros

nivel |

Parametros

nivel Il

Efeito depois de pressionar o codificador (A)

Funcéao entrada Loop 2

Lod

Abre, com sequéncia abre-abre (entrada normalmente aberta - NA)

Fecha, com sequéncia fecha-fecha (entrada normalmente aberta - NA)

Foto (entrada normalmente fechada - NF)

Funcao Light output (saida luz)
Consulte a “Tabela 6”
para informagdes sobre os

parametros Unicos

fa]
==

luz de alerta 24 V

OaGil

Braco fechado

Braco aberto

Luz de alerta luz do brago

Indicador de manutencéo

Luz de cortesia

Luz sinal vermelho

[ M I o W o I e O i o W g

Luz sinal verde

Canal de radio 1

T

Canal de radio 2

Canal de radio 3

[N]

Canal de radio 4

<lclmal=|ss

-

Ventosa

Funcéao Flash output (saida
pisca)

Consulte a “Tabela 6”

para informagdes sobre os

- -

luz de alerta 24 V

luz de alerta 12V

OGlI

Brago fechado

Brago aberto

Luz de alerta luz do brago

Indicador de manutencgéo

S N |

Luz de cortesia

[Ru ]

Luz sinal vermelho

Luz sinal verde

]

Canal de radio 1

Canal de radio 2

L

Canal de radio 3

<lmlm|=s

-

Canal de radio 4

&

Ventosa

Fungao OGI output (saida OGI)
Consulte a “Tabela 6”
para informagdes sobre os

A -

iluz de alerta 24 V

OGl

Brago fechado

Braco aberto

Luz de alerta luz do brago

Indicador de manutencao

Luz de cortesia

Luz sinal vermelho

{ M I 0 W 0 i e |

Luz sinal verde

Canal de radio 1

-T2

Canal de radio 2

Canal de radio 3

[N]

Canal de radio 4

< lmlmal=Iss

=4

i Ventosa
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PARAMETROS DE PROGRAMAGAO

Parametros | Parametros

Significado nivel | nivel Il

Efeito depois de pressionar o codificador (A)

luz de alerta 24 V

e]e]

Brago fechado

Brago aberto

Luz de cortesia

Luz sinal vermelho

Luz sinal verde

Luz sinal unidirecional

Luz sinal unidirecional alternativo
Luz sinal de pedestre

Exibe o numero de o - “a”’= um, “b”= milhares, “c’= milhdes
manobras programadas (pressione o codificador (A) para rolagem dos valores Unicos)

Exibe o nimero de -~ “u’= V=

“t’= uma, “u”= milhares, “v’= milhdes
manobras completadas (pressione o codificador (A) para rolagem dos valores Unicos)

| Exclui dispositivos Bluebus

c Exclui niveis

3 Exclui valores de fungéo e restaura valores default
5 Exclui todos

P

n”, “m”= versdo do firmware da placa, em sequéncias de 3 niUmeros
[pressione o codificador (A) duas vezes]
Exemplo: o primeiro nimero “bC0”, o segundo ndmero “2b”

PR I

p”, “q”, “r'= versao do hardware da placa, em sequéncias de 3
numeros [pressione o codificador (A) 3 vezes]

Exemplo: primeiro nimero “626”, segundo nimero “-Ar”, terceiro niumero “00”
Diagnéstico DN Consulte o paragrafo “Exibir diagnostico”

Funcao Internal Light output
(saida luz interna) Consulte

a “Tabela 6" para informagbes U
sobre os parametros Unicos

o I O TR i e |

| oo

Exclusao de dados ERS

Exibe a versao do firmware FIR N

Exibe a versado do hardware HOR POR

TABELA 6 - ADENDO - LEGENDA DO PARAMETRO
Parametro Descrigao
Parametros das saidas OU1, OU2, OU3

Piscada da lampada (0,5 segundos acesa, 0,5 segundos apagada) indica que uma manobra
e Al 2 esta em curso Spal'da (ativa 22 VCC/max. 10 W ’ pagade) d
Piscada da lampada (0,5 segundos acesa, 0,5 segundos apagada) indica que uma manobra
esta em curso Saida ativa 12 VCC / max. 21 W

luz de alerta 12 V

Indicador apagado: brago fechado
Piscada lenta: manobra de abertura Piscada rapida: manobra de fechamento Indicado aceso
OGl continuo: brago aberto Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Indicador aceso: brago fechado
Brago fechado Indicador apagado: brago em outras posi¢bes Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Indicador aceso: braco aberto
Brago aberto Indicador apagado: aplicagdo em outras posi¢des Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Alampada pisca (0,5 segundos acesa, 0,5 segundos apagada) tanto quando a manobra esta
em curso

Luz de alerta luz do brago| como quando o brago esta parado

Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Indica contagem de manobras completadas

Indicador aceso por 2 segundos no inicio da manobra de abertura: numero de manobras
Indicador de manutengio | menor que 80% Indicador piscando durante toda a manobra: nimero de manobras entre 80%
e 100% Indicador sempre piscando: nimero de manobras superior a 100%

Luz acesa por toda a duragdo da manobra; depois da manobra, ela permanece acesa pela
duragao correspondente ao tempo de luz de cortesia

Luz de cortesia

Piscada lenta: manobra de fechamento
Piscada continua: brago fechado

Luz sinal vermelho Luz apagada: brago em outras posigdes Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Brago fechado: luz verde interna, luz vermelha externa Brago aberto: luz vermelha interna, luz
Luz sinal de pedestre verde externa Brago em outras posic¢des: luz vermelha interna e externa
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ADENDO - LEGENDA DO PARAMETRO
Parametro Descrigao

Ativa a saida quando o comando 1 é enviado com o transmissor, o comando enviado a unidade de controle

Radio channel 1 (canal de| g ;1 "5tiva 24 VCC / max. 10 W

radio 1)

Ativa a saida quando o comando 2 é enviado com o transmissor, o0 comando enviado a unidade de controle
Radio channel 2 Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Ativa a saida quando o comando 3 é enviado com o transmissor, o comando enviado a unidade de controle
Radio channel 3 Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Ativa a saida quando o comando 4 é enviado com o transmissor, o0 comando enviado a unidade de controle
Radio channel 4 Saida ativa 24 VCC / max. 10 W

Ativa quando o brago & fechado: no inicio de uma manobra de abertura, a saida desativa e inicia abertura
Sucti depois de terminado “Suction cup time” (tempo de ventosa)
uction cup (ventosa) | saiga ativa 24 VCC / méx. 10 W

Parametros da saida OU4 (com acessoério xba7)
24V warning light (luz
| alerta)

Luz piscando durante a manobra (0,5 segundos acesa, 0,5 segundos apagada)

Luz apagada: brago fechado

Piscada: manobra de abertura

oGl Piscada rapida: manobra de
fechamento Luz acesa: brago aberto
Luz acesa: brago fechado

Luz apagada: brago em outras posi¢des
Luz acesa: brago aberto

Braco fechado

e il Luz apagada: braco em outras posi¢des
Courtesy light (luz de Luz acesa por toda a duragdo da manobra; depois da manobra, ela permanece acesa pela duragéo
cortesia) correspondente ao tempo de luz de cortesia

Parametros da saida OU4 (com acessorio xba8)

Piscada lenta: manobra de fechamento
Red traffic light (sinal Luz vermelha continua: brago fechado
vermelho) Luz apagada: aplicagdo em outras posigdes
Piscada lenta: manobra de abertura

Green traffic light (sinal | Luz verde continua: brago aberto

verde) Luz apagada: aplicagdo em outras posigdes
Luz verde: brago aberto

Luz vermelha: todos os

outros casos
Para o sistema operar neste modo, os comandos devem ser enviados a unidade de controle da seguinte

maneira:
Comandos para interior: Input 2 ou Loop 1 configurado como aberto
gomangos para exterior: Input 3 ou Loop 2 configurado como aberto
peragdo: ) ) ) ) o .
Alternate one-way traffic | UM comando abrir enviado de dentro ativa a luz verde interna e a luz vermelha externa, dando prioridade &

. . T pessoa dentro ) . . .
light (sinal unidirecional | {\\’"comando abrir enviado de fora ativa a luz verde externa e a luz vermelha interna, dando prioridade

alternativo) a pessoa fora

Quando o brago esta fechado ou fechando, a luz é vermelha em ambos os lados
Brago fechado: luz verde interna, luz vermelha externa

Pedestrian traffic light Braco aberto: luz vermelha interna, luz verde externa

(sinal de pedestre) Braco em outras posicdes: luz vermelha interna e externa

One-way traffic light
(sinal unidirecional)

9.2 PROGRAMACAO DA UNIDADE DE CONTROLE

9.2.1 FUNCAO “MOVE AWAY” (AFASTAR)

Esta fungdo pode ser utilizada para operar a automagdo mesmo que um ou mais dispositivos de
seguranga nao funcionem adequadamente ou estejam com defeito. A automagao pode ser controlada
no modo “hold-to-run” (segurar para funcionar) procedendo-se da seguinte maneira:
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1. envie um comando para mover a barreira, utilizando um transmissor ou chave seletora,
etc. Se tudo funcionar adequadamente, o bragco movera normalmente, caso contrario,
prossiga com o ponto 2

2, em 3 segundos, pressione o controle novamente e o mantenha pressionado

3. apods aproximadamente 2 segundos, a barreira concluira a manobra solicitada no modo
“‘Hold-to-run” (segura para funcionar), em outras palavras, ela continuara a se mover
enquanto o controle for mantido pressionado.

[

Quando os dispositivos de seguran¢a nao funcionarem, a luz de
alerta emitiritivos de seguranga nao funcionarem tipo de problema.
Para verificar o tipo de anormalidade, consulte o capitulo
“SOLUGAO DE PROBLEMAS... (guia solugédo de problemas).

9.2.2 FUNCAO “MAINTENANCE NOTICE” (AVISO DE MANUTENCAO)

Esta fungao alerta o usuario quando a automacgao requer uma verificagado de manutengao.

O parametro “Maintenance notice” pode ser ajustado utilizando o

programador Oview.

O sinal de solicitacdo de manutencao é dado através da luz de alerta Flash (pisca) ou pelo indicador
de manutencdo, dependendo do tipo de programacao escolhida.

TABELA 7 - AVISO DE MANUTENGAO ATRAVE DE FLASH E
INDICADOR DE MANUTENGAO

Numero de manobras

Sinal em “Flash”

Sinal indicador de
manutengao

Aceso por 2
Abaixo de 80% Normal (0,5 s acesa, |segundos no
do limite 0,5 s apagada) inicio da
manobra de abertura
Permanece aceso .
Entre 81% e 100% Pisca por toda a
do limite por 2 segundos no duragéo da manobra

inicio da manobra
Permanece aceso
por 2 segundos
no inicio e fim

da manobra,
depois continua
normalmente

Acima de 100%

do limite Sempre piscando

9.2.3 VERIFICACAO DO NUMERO DE MANOBRAS COMPLETADAS

O numero de manobras completadas pode ser verificado através da unidade de controle (consulte a
“Tabela 5”) ou com o programador Oview, em “Manutencgao”.

9.2.4 REINICIALIZACAO DO CONTADOR DE MANOBRAS

Uma vez executada manutencao no sistema, o contador de manobras deve ser reinicializado.
A reinicializagédo so6 pode ser feita através do programador Oview.
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10

SOLUCAO DE PROBLEMAS (GUIA DE SOLUCAQ
DE PROBLEMAS)

10.1 SOLUCAO DE PROBLEMAS

Atabela contém instrugdes uteis para resolver qualquer mau funcionamento ou erro que possa ocorrer
durante a instalacdo ou em caso de um defeito.

-

-

J

TABELA 8 - SOLUGAO DE PROBLEMAS

O transmissor de radio nao controla
a cancela e o LED no transmissor
nao acende

Verifique se as baterias do transmissor esgotadas e substitua-as se necessario.

O transmissor de radio nao
controla a cancela, mas o LED no
transmissor acende

Verifique se o transmissor foi memorizado corretamente na receptor de radio.

Nenhuma manobra é acionada

Verifique se o motorredutor estd sendo alimentado pela rede elétrica
Verifique se os fusiveis F1 e F2 estdo queimados; se estiverem, identifique a causa da falha, depois
substitua-os por outros com as mesmas caracteristicas e corrente nominal.

Nenhuma manobra comeca e a luz
de alerta esta apagada

Verifique se o comando foi realmente recebido. Se o comando chegar na entrada Step-by-Step, o LED
“SbS” correspondente devera acender; se, em vez disso, o transmissor de radio for utilizado, o LED
“BlueBus” devera emitir duas piscadas rapidas.

Nenhuma manobra inicia e a
luz de alerta pisca algumas vezes

Conte o numeros de piscadas e verifique o valor correspondente na “Tabela 14".

A manobra inicia, mas é
imediatamente seguida por um
Curso reverso

Aforga selecionada pode ser muito baixa para esse tipo de brago. Verifique se o brago esta corretamente
balanceado e selecione uma forga maior, se necessario.

A manobra é realizada em baixa
velocidade

A manobra nao inicia de um dos interruptores de fim de curso ou a unidade de controle ndo aprende o
interruptor.

Verifique a conexao elétrica do interruptor de fim de curso.

A cancela escrava nao completa as
manobras

Verifique se a fase de aprendizagem “Master-Slave” foi realizada em ambas as barreiras.

A manobra é realizada na diregao
oposta

Verifique se o seletor de instalagéo esta na posigao correta (veja paragrafo “Escolha da dire¢ao”).
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10.2 DIAGNOSTICO

A unidade de controle contém as seguintes fungdes de diagndstico:
- sinalizagao na unidade de controle através de LED

— diagnostico através do visor

- erro de sinalizagao através do visor

- sinais de luz de alerta.

10.3 SINAIS NA UNIDADE DE CONTROLE

Os LEDs perto dos terminais da unidade de controle emitem sinais para indicar tanto operagéo normal,
como anomalias.
A seguinte tabela descreve as causas e solugdes para cada tipo de sinal.

s ~
0O00Q) 00O
8 8 8 8 oo o‘:o A LED do interruptor de fim
0000000 decurso_FC1 .
00000000 B LED do interruptor de fim
©OO000000 de curso FC2

Limit —J
Safety /| Switch | Encoder Internal Ligh
/ |
X X

- )

TABELA 9 - LEDs DE TERMINAL NA UNIDADE DE CONTROLE

Status Significado Solugéo possivel

LED STOP

APAGADO | Intervencao da entrada STOP Verifique os dispositivos conectados a entrada STOP.

ACESO Tudo normal Entrada STOP ativa.

LED Sbs

APAGADO | Tudo normal Entrada Sbs néo ativa.

ACESO Intervencao da entrada Sbs Isso é normal se o dispositivo conectado a entrada Sbs estiver realmente ativo.
LED OPEN

APAGADO | Tudo normal Entrada OPEN néo ativa.

ACESO Intervencao da entrada OPEN Isso é normal se o dispositivo conectado a entrada OPEN estiver realmente ativo.
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LEDs DE TERMINAL NA UNIDADE DE CONTROLE

Status Significado Solugéo possivel
LED CLOSE
APAGADO | Tudo normal Entrada CLOSE n&o ativa._ . _
ACESO Intervencéo da entrada CLOSE Zis\?oe normal se o dispositivo conectado a entrada CLOSE estiver realmente
LED HP Sbs
APAGADO | Tudo normal Entrada Hp Sbs nao ativa.
ACESO Intervencao da entrada HP SbS Normal se o dispositivo conectado a entrada HP SbS estiver realmente ativo.
LED do interruptor de fim de curso FC1
APAGADO Intervengao do interruptor de fim de Com !nstalag@o a:n direita “DX”: o braco esta na posigéo f~echado.
curso Com instalagao a esquerda “SX”: o braco esta na posi¢éo aberto.
fCohm Ejnstalagéo a direita “DX”: o braco esta em uma posigao diferente de
echado.
ACESO Nenhuma intervenc&o do interruptor de | Com instalagéo a esquerda “SX”: o brago esta em uma posigao diferente de
fim de curso aberto.
LED do interruptor de fim de curso FC2
APAGADO Intervengao do interruptor de fim de Com !nstalagéo ? direita “DX”: o brago esta na posigép gberto.
curso Com instalacao a esquerda “SX”: o braco esta na posi¢do fechado.
Cbon:t instalagdo a direita “DX”: o brago esta em uma posicéo diferente de
aberto.
ACESO Nenhuma intervenc&o do interruptor de | Com instalagao a esquerda “SX”: o brago esta em uma posigao diferente de

fim de curso

fechado.

10.3.1 EXIBICAO DE DIAGNOSTICO

Selecionando com o codificador o modo diagnéstico “din” e confirmando a escolha, o visor mostrara
com seus digitos o status das entradas (Tabela 10, Tabela 11 e Tabela 12); cada segmento aceso do
visor sinaliza que a entrada correspondente esta ativa.

e M\
Al A2 A3
F1 B1 | F2 B2 | F3 B3
G1 G2 G3
E1 1 |E2 2 |E
D1 CO D2 CO 3/ | pa cso
dp1 dp2 dp3
\_ J
Segmento Entrada Segmento Entrada
A1 Loop 1 A2 Interruptor de fim de curso ABERTURA FC1
B1 Close B2 Botio Close
c1 HP SbS Cc2 Seletor de diregao DX (dir)
D1 Loop 2 D2 Operagao com alimentagao por bateria
E1 Open E2 Seletor de direcéo SX (esq)
F1 S.bs F2 Botao Open
G1 Livie - G2 Interruptor de fim de curso ABERTURA FC2
dp1 g[)near:;gagaa ;:2:3 segundo, sinaliza a dp2 Entrada do codificador A [Observacao 1]

TABELA 12 - EXIBIGAO DE DIAGNOSTICO

Segmento Entrada

A3 Fotocélula abertura FA1

B3 ACESO quando PHOTO esta ativa

C3 ACESO quando PHOTO Il esta ativa

D3 Fotocélula abertura FA2

E3 ACESO quando PHOTO 1 esta ativa

F3 ACESO quando PHOTO 1 |l esta ativa

G3 ACESO Unidade de controle mestre adquiriu a
escrava

dp3 Entrada do codificador B [Observagao 1]

Os LEDs podem ser ligados
ou desligados, dependendo da
posicao do im& quando o motor
para; os LEDs piscam quando o
motor se move

Observacgao 1
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10.3.2 SINAIS COM O VISOR

TABELA 13 - SINAIS COM O VISOR

Cadigo de erro Descrigao Causa Significado
Memorias dos Houve uma mudanca nos dispositivos Os di o dos d |
dispositivos conectados aos terminais Bluebus ou Stop, S lsdposm\t/oz conectad.os evem paslstar pelo f
E01 BlueBus ou ou a aprendizagem de dispositivo nunca foi E/r‘oce |2_en ° e;pr&a_n lzagem ”(consu € 0 paragraio
Stop realizada prendizagem de dispositivo”)
Memoéria cheia ou A di d s | ¢ As posigcbes de abertura e fechamento do brago devem ser
E02 as posigdes nunca ngrr]%g ]Jéa'%%rﬁ‘zagg posicoes provaveimente aprendidas (consulte “Aprendizagem das posi¢cées dos
foram aprendidas retentores mecéanicos”)
E03 Intgrruptores
e fim de curso
E04 Sinal do codificador Falta de comunicagéo entre o sensor presente | Verifique se o cabo do codificador esta conectado e em
no motor e a unidade de controle boa condigao
Verifique se o cabo ligando as unidades de controle mestre
e escrava esta conectado e se as marcagdes de polo foram
observadas
Comunicacio A unidade de controle mestre e escrava ndao | Verifique se a unidade de controle escrava foi selecionada e
EO05 mestre_esgrava estdo se comunicando corretamente a fase de aprendizagem da mestre foi realizada (consulte o
paragrafo “Motorredutor no modo SLAVE’)
Desconecte e reconecte a alimentag&o. Se o erro persistir,
apague a memoria completamente como descrito no
paragrafo “Apagamento total da memoéria da unidade
Leitura d - E ametros int d idade d de controle” e refaga a instalagao
E06 dgl;{;ﬁérﬁe{?&morla C(gmrg?es parametros Internos da unidade de Se a condicao persistir, ha uma falha ou a placa de circuito
eletronico deve ser repetida
Desconecte todos os circuitos de alimentagdo; depois de
alguns segundos, reconecte os circuitos de alimentagéo e
Verificagbes tente enviar um comando
E07 internas e testes Erro nos circuitos elétricos internos Se a condig&o persistir, hd uma falha ou a placa de circuito
Classe B eletronico deve ser repetida
E08 Configuracéo do Provavel modificacédo ou falha do dip-switch de | Verifique se os ajustes do dip-switch estdo de acordo com
dip-switch selecdo da barreira os padrdes de fabrica
E09 Automacio travada A automacao foi parada por um comando Envie o comando “Destravar automagao” ou comande a
¢ travar unidade de controle com HP SbS
Falta da
E10 ?Sn;ri?:nsaa)f?'t\}lc) Nao ha entrada “Safety” NC ou pelo menos um| Verifique o cabo conectado a entrada “Safety” e a operagao
ou ignterrugptor de interruptor de fim de curso dos interruptores de fim de curso
fim de curso
E11 Curto-circuito na Um ou mais dispositivos conectados a saida Tente enviar um comando e esperar 40 sequndos
saida Bluebus Bluebus estao curto-circuitados P 9
Intervencao de No inicio de uma manobra ou durante o
102 uma fotocélula om:i\ll’:g?ehr:gi,”?arrrla ou mais fotocélulas nao da Verifique se ha obstaculos
Intervengdo do Durante o movimento, o braco sofreu atrito
103 limitador de forga - ’ ¢ Verifique a causa ou aumente o nivel de forga
do motor excessivo
:jn(;:r(\jlzasrp])%asci)tivos No inicio da manobra ou durante o préprio
N movimento, os dispositivos conectados a e
104 gct)(r)lsctados a entrada entrada STOP intervém Identifique a causa

10.4 SINALIZACAO ATRAVES DE LUZ DE ALERTA

Se uma luz de alerta (ou uma luz de alerta LED for utilizada - acessorio opcional) estiver conectada
a saida FLASH da unidade de controle, ela piscara uma vez por segundo durante as manobras. Se
ocorrerem anomalias, a luz de alerta emitira piscadas mais curtas, que sao repetidas duas vezes por
segundo com um segundo de pausa entre cada par. Os mesmos sinais também sao emitidos pela luz
de alerta LED (acessorio opcional).
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TABELA 14 - SINAIS DE LUZ DE ALERTA PISCANTE

Piscadas rapidas Causa AGAO
No inicio da manobra, o teste para verificar os dispositivos
conectados ao BLUEBUS nao fornece os mesmos dispositivos
1 piscada memorizados durante a fase de aprendizagem. Pode haver
1 segundo de pausa Erro do sistema BlueBus dispositivos defeituosos: verifique e substitua-os se necessario;
1 piscada se foram feitas mudangas, o procedimento de aprendizagem
deve ser repetido
2 piscadas Nojnicio da manobra, uma ou mais.fotocélulas’
1 segundo de pausa estao blogqueando o mowmento;' verifique se ha algum
2 piscadas Intervengéo de uma fotocélula obstaculo. Durante a manobra, isso € normal se um obstaculo
estiver presente.
3 piscadas Durante o movimento da barreira, os motores encontraram
1 segundo de pausa Intervencao do limitador “Forca do Motor” mais resisténcia; verifique a causa e aumente a forga do
3 piscadas ¢ ¢ motor se necessario.
:2::;:::5 de pausa ~ No inicio da manobra ou durante o movimento, a entrada
JE e Intervencdo da entrada STOP STOP interveio; identifique a causa.
Desconecte e reconecte a alimentacé@o. Se o erro persistir,
apague a memoria completa (consulte o paragrafo
5 piscadas R . . “Apagamento total da meméria da unidade de controle”)
1 segundo de pausa Erro nos ?arametros internos da unidade | e refaca a instalacdo. Se a condigdo persistir, pode haver
5 piscadas de controle uma falha grave ou a placa de circuito eletronico precisa ser
substituida
6 piscadas
. :fgc“a':,‘i‘; AR N3o utilizado
Desconecte todos os circuitos de alimentagéo por alguns
7 piscadas segupqos e dgpqis t_en?e_z dar uma'comando novamente; se a
1 segundo de pausa o . . coangag perS|sE|r,. significa que ha uma falha grave na placa
7 piscadas Erro nos circuitos elétricos internos de circuito eletrénico ou no cabeamento do motor. Efetue
verificagdes e substitua pegas se necessario.
8 piscadas
; :‘i’s'-"c‘;':ji‘; el [pErE NZo utilizado
9 piscadas 5 e Destrave a automagéo dando um comando “Destravar
1 segundo de pausa fﬁgtgorrggtc{)arg;ggggrada porum comando | ;tomagao” ou comande a manobra com “Passo a passo de
9 piscadas alta prioridade”.

17 OUTRAS INFORMACGES (ACESSORIOS)

11.1 APAGAMENTO TOTAL DA MEMORIA DA UNIDADE DE CONTROLE

Todos os dados memorizados na unidade de controle podem ser apagados e ela pode ser restaurada
com seus valores iniciais de fabrica. )
Para isso, va ao parametro de programacao “ER5” (consulte o capitulo “PROGRAMACAOQO”).

Com este procedimento, é possivel apagar também qualquer erro
deixado na memoria.

==

Este procedimento ndo apaga o numero de manobras completadas.
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11.2 ADICAO OU REMOCAO DE DISPOSITIVOS

Uma vez que a automacgao foi montada, € possivel adicionar ou remover dispositivos a qualquer
momento. Em particular, varios tipos de dispositivos podem ser conectados as entradas “BlueBUS” e
“STOP”, como descrito nos paragrafos a seguir.

Depois de ter adicionado ou removido dispositivos, eles devem ser
aprendidos como descrito no paragrafo “Aprendizagem de outros
dispositivos”.

11.2.1 BLUEBUS

BlueBUS é compativel com apenas dois fios, que conduzem a energia elétrica e os sinais de
comunicagao. Todos os dispositivos sdo conectados em paralelo nos mesmos 2 fios BlueBUS e sem
ter que observar as polaridades; cada dispositivo € reconhecido pois € atribuido a um endereco univoco
durante a fase de instalagao.

Os seguintes dispositivos podem ser conectados ao BlueBUS: fotocélulas, dispositivos de seguranca,
botbes de controle, luzes sinalizadoras, etc. A unidade de controle reconhece todos os dispositivos
conectados individualmente através de uma fase de aprendizagem adequada e podem detectar todas
as anomalias possiveis com absoluta precisao.

Por essa razdo, sempre que um dispositivo € conectado a ou removido de BlueBUS, a fase de
aprendizagem deve ser realizada na unidade de controle, como descrito no paragrafo “Aprendizagem
de outros dispositivos”.

11.2.2 ENTRADA STOP

STOP ¢é a entrada que causa parada imediata da manobra seguida por seu breve reverso. Dispositivos

com saida exibindo contatos normalmente abertos “NA” e normalmente fechados “NF”, além de

dispositivos com saida de resistor fixo de 8,2 kQ, tais como, bordas sensiveis, podem ser conectados

a esta entrada.

Como acontece com BlueBUS, a unidade de controle reconhece o tipo de dispositivo conectado a

entrada STOP durante afase de aprendizagem (veja o paragrafo “Aprendizagem de outros dispositivos”);

subsequentemente, a unidade de controle da um comando PARAR quando detecta uma variagdo com
relacdo ao status reconhecido.

Multiplos dispositivos, mesmo de tipos diferentes, podem ser conectados a entrada STOP se arranjos

adequados forem feitos:

- Qualquer numero de dispositivos NA podem ser interconectados em paralelo.

- Qualquer numero de dispositivos NF podem ser interconectados em série.

- Dois dispositivos com saida com resistor fixo de 8,2 kQ podem ser conectados em paralelo; se
houver mais de 2 dispositivos, entao eles deverao ser conectados em cascata, com um unico
resistor de terminagao de 8,2 kQ.

- E possivel combinar dois contatos NA e NF colocando-os em paralelo, montando também um
resistor de 8,2 kQ em série com o contato NA (isso também permite a conexao de 3 dispositivos:
NA, NF e 8,2 kQ).
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Se a entrada STOP for utilizada para conectar dispositivos com
funcoes de segurancga, apenas os dispositivos com resistor de 8,2
kQ fixo garantem seguranga contra avarias, de acordo com a norma
EN 13849-1.

11.2.3 FOTOCELULAS

Para permitir que a unidade de controle reconheca os dispositivos conectados através do sistema
“BlueBUS”, esses dispositivos devem ser enderegados.
Essa operacao pode ser efetuada posicionando corretamente o jumper presente em cada dispositivo
(veja também o manual de instrugbes de cada dispositivo). Abaixo, mostra-se um diagrama de
enderecamento para fotocélulas com base em seu tipo.

I‘; ; ;’I E possivel conectar duas fotocélulas a entrada “Bluebus” com a fungio
| | de comando “FA1 abrir” e “FA2 abrir”

(o jumper A na parte posterior das placas TX e RX deve ser cortado).
Quando essas fotocélulas intervém, a unidade de controle comanda
uma manobra de abertura. Para mais informag¢oées, consulte o manual
de instrucoes das fotocélulas.

-
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TABELA 15 - ENDEREGOS DE FOTOCELULA

. Posicao dos
Fotocélula jumpers
FOTO (PHOTO)
Fotocélula h = 50 ativada durante a fase de @ ,
fechamento (para e inverte o movimento da ==
barreira)

FOTO Il (PHOTO II)

Fotocélula h = 100 ativada durante a
fase de fechamento (para e inverte o 0of =
movimento da barreira)
FOTO 1 (PHOTO 1) .
Fotocélula externa h = 50 ativada durante oy
a fase de fechamento (para e inverte o u F— Tllll\“|
movimento da barreira)

FOTO 1 Il (PHOTO 1 1I)

Fotocélula externa h = 100 ativada Io §\§\
durante a fase de fechamento (para =[]
e inverte o movimento da barreira)

FA1

Fotocélula para o comando de abertura
(corte jumper A na parte posterior das
placas TX e RX)

FA2 b
Fotocélula para o comando de abertura I I s?%"MII
(corte jumper A na parte posterior das
placas TX e RX)

No fim do procedimento de instalagao, ou depois que as fotocélulas
ou outros dispositivos foram removidos, é necessario realizar o
procedimento de aprendizagem (veja o paragrafo “Aprendizagem de
dispositivo”).

11.2.4 SELETOR EDSP DIGITAL E LEITOR DE PROXIMIDADE PARA CARTOES
TRANSPONDER ETPB

O sistema “Bluebus” permite a conexao de até seletores digitais EDSP ou quatro leitores de cartao
transpénder ETPB.

Com EDSP, é possivel comandar a automacao inserindo através do teclado uma das combinacgdes
numeéricas memorizadas.

Com ETPB, é possivel comandar a automacgao simplesmente movendo o cartdo do transponder
memorizado perto do sensor. Esses dispositivos sdo equipados com um codigo unico que € aprendido
e memorizado pela unidade de controle durante a fase de aprendizagem de todos os dispositivos
conectados (veja paragrafo “Aprendizagem de dispositivo®). Isso evita qualquer tentativa fraudulenta
de substituir um dispositivo e qualquer pessoa n&o autorizada de comandar a automacao. Para mais
informacdes, consulte o manual de instrugdes do EDSP e ETPB.

11.2.5 APRENDIZAGEM DE OUTROS DISPOSITIVOS

Normalmente, a aprendizagem de dispositivos conectados ao “BlueBUS” e na entrada “STOP”
acontece durante o estagio de instalagéo; entretanto, se novos dispositivos forem adicionados ou os
antigos removidos, o processo de aprendizagem pode ser refeito.

Inicie o procedimento ativando o parametro Set 1 (consulte o capitulo “PROGRAMACAQ’).
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11.2.6 MOTORREDUTOR NO MODO SLAVE

Quando adequadamente programado e conectado, o motor pode funcionar no modo SLAVE; esse
modo de operacdo é utilizado quando duas barreiras contrapostas devem ser automatizadas e as
barreiras devem mover-se de maneira sincronizada. Nesse modo, um motor funciona como MESTRE
e comanda as manobras e o segundo motor funciona como ESCRAVO, executando os comandos
transmitidos pelo MESTRE (todos os dispositivos dos motores sdo MESTRES por default).

A conexao entre 0 ESCRAVO e o MESTRE ¢ executada conectando os terminais 1-2 do MESTRE aos
terminais 1-2 do ESCRAVO utilizando dois cabos.

Nao é importante qual motor funciona como MESTRE ou ESCRAVO; a

||| ||| escolha deve levar em consideracao a facilidade das conexoes e o fato

de os comandos “Passo a passo”, “Abrir’ e “Fechar” no dispositivo
ESCRAVO permite comandar a barreira ESCRAVA apenas.

Efetue as seguintes operagdes para instalar dois motores no modo MASTER and SLAVE:

1.
2.
3.

4,
5.
6

instale os dois motores

conecte os dois motores como mostrado na “Figura 47"

selecione a diregdo da manobra de abertura dos dois motores (veja paragrafo “Escolha da

diregao”)

faga as outras conexdes elétricas (consulte o capitulo “CONEXOES ELETRICAS”)

alimente eletricamente os dois motores (veja o paragrafo “Conexdo da alimentagao”)

na barreira ESCRAVA:

- realize a aprendizagem dos dispositivos conectados “Aprendizagem de dispositivo”)

- realize a aprendizagem das posi¢cbes de abertura e fechamento (veja o paragrafo
“Aprendizagem das posi¢ées do batente mecéanico”)

- ajuste a forga e a velocidade

- ative o parametro “modo SLAVE” (consulte o capitulo “PROGRAMACAQ”)

- o erro “ES” aparecera para sinalizar um erro de comunicagdo Mestre-Escravo, pois a
barreira MESTRE ainda nao foi pareada com a barreira ESCRAVA

Tenha em mente que durante a operagao todas as configuragoes feitas
na barreira ESCRAVA sao ignoradas ja que as feitas na barreira MESTRE
prevalecem, com excecao da velocidade, velocidade de desaceleragao,
posicao de desaceleragao e os ajustes de forga, que tém um impacto na
barreira ESCRAVA apenas.

na barreira MESTRE:

- realize a aprendizagem dos dispositivos conectados “Aprendizagem de dispositivo”)

- realize a aprendizagem das posi¢cdes de abertura e fechamento (veja o paragrafo
“‘Aprendizagem das posi¢cdes do batente mecanico”)

envie um comando da unidade de controle MESTRE para realizar uma manobra e verifique se

ela também é efetuada pela barreira ESCRAVA.

Conectando os dois motores no modo SLAVE-MASTER, verifique se:

- todos os dispositivos devem ser conectados ao motor MESTRE (como mostrado na
“Figura 47”), incluindo o receptor de radio

- ao utilizar baterias de reserva, cada motor deve ter sua prépria bateria
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No motor ESCRAVO, é possivel conectar:
- uma luz de alerta proépria (Flash)
- um indicador de porta aberta proprio (OGI)
- luzes do braco
- uma borda sensivel prépria (Stop)
- dispositivos de controle préprios (SbS, Open e Close) que comandam a barreira

ESCRAVA apenas
- As entradas Loop1 e Loop2 programadas com os modos “Open” (abrir) e “Close”
(fechar).
N
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11.3 CONEXAO DE UM RECEPTOR DE RADIO TIPO SM

Aunidade de controle tem um slot para montagem de receptores de radio com conector SM (acessoérios
opcionais) pertencendo as familias SMXI, OXI, etc., que podem ser utilizados para controlar
remotamente a unidade de controle através de transmissores que intervém nas entradas da unidade.

Antes de instalar um receptor, desconecte a alimentagao para a unidade
de controle.

Para instalar um receptor (“Figura 48”):
1. insira o receptor (A) no slot apropriado (B) na placa eletronica da unidade de controle.

J

A associacao entre a saida do receptor de radio e o comando executado pelo motor € mostrado na
“Tabela 16”:

TABELA 16 - SMXI / SMXIS OU OXI / OXIFM / OXIT / OXITFM NO
MODO 1 OU MODO 2

Saida do receptor Comando
Saida n°. 1 “Passo a passo”
“lluminagao da luz de cortesia

Saida n°. 2 »
controlada por tempo

Saida n°. 3 “Abrir”

Saida n°. 4 “Fechar”

Se o receptor de radio OXI utilizado no “EXTENDED MODE” (modo estendido) for instalado, ele pode
enviar os comandos mostrados na “Tabela 17°.
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TABELA 17 - OXI / OXIFM /OXIT / OXITFM NO MODO 2 ESTENDIDO

Ne. Comando Descrigao
1 Step-by-Step Comando “SbS” (passo a passo)
Timer-controlled
e s Comando “lluminagao da luz de
switching on of : "
2 R ep—— - cortesia controlada por tempo
3 Open Comando “Abrir”
4 Close Comando “Fechar”
5 Stop Para a manobra
6 g?el::g;:gtl:;:n Comando no modo condominio
7 High priority Step- | Comanda também com a automacao
by-Step travada ou os comandos habilitados
Destrava a automacéo travada e
. Lt e[ realiza uma manobra de abertura
9 Unlock and Close Des.trava a automagéo travada e
realiza uma manobra de fechamento
Dispara uma manobra de abertura
e, uma vez terminada, trava a
automacao; a unidade de controle
néo aceitara qualquer outro
comando diferente de “Passo
a passo de alta prioridade” e
10 tthens and locks | “Degtravar’ automacao, ou os
e automation . .
seguintes comandos (apenas a partir
do Oview): “Destravar e fechar” e
Dispara uma manobra de
fechamento e, uma vez terminada,
trava a automacgao; a unidade de
controle ndo aceitara qualquer
outro comando diferente de
“Passo a passo de alta prioridade”
1" tcr:g?:jst :rrr:gtligﬁks e “Destravar” automag&o, ouos
seguintes comandos (apenas a partir
do Oview): “Destravar e fechar” e
“Destravar e abrir”
Dispara a parada da manobra e
trava a automacgao; a unidade de
controle ndo aceitara qualquer
outro comando diferente de
“Passo a passo de alta prioridade”
e “Destravar” automacao, ou os
12 Lock automation | seguintes comandos (apenas a partir
do Oview): “Destravar e fechar” e
“Destravar e abrir”
Dispara o destravamento da
13 Release_ automacéo e restaura a operagao
automation
normal
14 MASTER barrier | Comando “SbS” (passo a passo)
Step-by-Step para a barreira MESTRE
15 SLAVE barrier Comando “SbS” (passo a passo)
Step-by-Step para a barreira ESCRAVA

Para mais informagodes, consulte o manual especifico do receptor.

==

11.4 CONEXAO DA BATERIA

A conexao elétrica da bateria a unidade de controle deve ser feita somente
depois de concluir todos os os estagios de instalagdo e programacgao ,
uma vez que a bateria é uma fonte de alimentagao de emergéncia.

Antes de instalar uma bateria de reserva, desconecte a alimentacao para a
unidade de controle.



Para instalar e conectar a bateria:

1. posicione a bateria de reserva
2. conecte o cabo apropriado ao conector da bateria de reserva
3. ative a alimentacao da rede elétrica.
~
S
\\ |
N J

11.5 CONEXAO DO PROGRAMADOR OVIEW

A unidade de programacao “Oview” pode ser conectada a unidade de controle.

A unidade permite programar rapidamente e totalmente as fungdes, ajustar os parametros, atualizar o
firmware da unidade de controle, executar o diagndstico para detectar mau funcionamentos e efetuar
manutengao de rotina.

O “Oview” permite operar na unidade de controle a uma distdncia maxima de aproximadamente
100 m. Se varias unidades de controle forem interconectadas em uma rede “BusT4”, conectando o
“‘Oview” a uma dessas unidades, é possivel exibir no visor todas as unidades de controle em rede
(até no maximo 16 unidades). A unidade “Oview” também pode ser deixada conectada a unidade de
controle durante a operagao normal da automagao, de maneira que o usuario possa enviar comandos
utilizando um menu especifico.

Antes de conectar a interface IBT4N, é necessario desconectar a unidade
de controle da fonte de alimentagao.

Para instalar a interface:
1. remova a tampa (A)
2. remova o elemento pré-cortado (B) e verifique se nao ha rebarbas
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4,

e

coloque a interface (C) no slot apropriado (D) na placa eletrénica da unidade de controle
insira o cabo (E) no slot apropriado (F) na interface.

S

Neste estagio, a unidade de controle pode ser alimentada novamente.

64
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Para mais informagdes, consulte os manuais especificos dos
dispositivos conectados.

11.6 DETECTOR DE LOOP



A unidade de controle tem duas entradas dedicadas para a conexao de detectores de metal (por
exemplo, Lp21, Lp22). A operagéo dessas entradas pode ser programada com a prépria unidade
de controle (consulte o capitulo “PROGRAMACAQO").

-
o

11.7 CONEXAO DO SISTEMA DE ENERGIA SOLAR SOLEMYO

Quando a automagédo é alimentada pelo sistema “Solemyo”, ELA NAO
DEVE SER ALIMENTADA ao mesmo tempo pela eletricidade da rede.

|| || Para mais informagoes sobre o sistema “Solemyo”, consulte o manual
de instrugoes pertinente.

Para conectar o sistema “Solemyo”:

1. conecte o sistema a bateria de reserva (A)

2. insira o conector relativo (B) na unidade de controle.
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11.8 CONEXAO DAS LUZES DO BRACO (ACESSORIO OPCIONAL)

Para efetuar a instalagao:
1. coloque o brago na posicao vertical
2. solte os 6 parafusos que prendem a tampa do brago (A)

3. remova o brago temporariamente
4. insira o anel de protegcao do cabo através do orificio especialmente configurado (B)
4 - ™\

- J

5. empurre o cabo das luzes (C) através do protetor contra impacto de borracha e, se necessario
use um cabo de pesca para facilitar a operacao
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8.

-

Se necessario, encurte o cabo das luzes cortando-o apenas em uma das pontas indicadas
por uma marca apropriada. Depois de cortar o cabo, a capa da extremidade cortada deve ser
mudada para perto da nova extremidade
insira 0 cabo primeiro através do orificio no suporte do brago, depois através do orificio na

cancela

Deixe um pouco de cabo dentro do suporte do brago, de maneira que ele
possa ser rotacionado sem causar tensao ao longo do cabo

-

D

-

J

conecte o cabo das luzes ao terminal “LIGHT” na unidade de controle

asaida “LIGHT” tem polos: se as luzes nao acenderem de acordo com as
configuragoes, os cabos conectados ao terminal devem ser invertidos.
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9.

a I

o J

10. insiraobraco e trave-o com sua tampa, apertando firmemente os 6 parafusos e tomando cuidado
para nao espremer o cabo.
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11.9 CONEXAO DA LUZ DE ALERTA OU SINAL LUMINOSO

Na tampa do brago, € possivel inserir uma luz de alerta LED modelo XBA7 ou um sinal luminoso com
LEDs vermelho e verde modelo XBAS8.

Os modos de operagao dessas luzes de alerta podem ser modificados através do programador Oview
ou programando adequadamente a unidade de controle.

Para mais informacdes, os manuais de instrucdes dos dois produtos

1) MANUTENCAO DO PRODUTO

A automacao deve ser sujeitada a manutencgao regular para manter constante seu nivel de seguranga
e garantir operacédo duradoura; para isso, a M-BAR tem um contador de manobras e um sistema de

79

alerta de manutencéo; consulte o paragrafo “Fung¢éao “Aviso de manutengao™.

A manutencgao deve ser efetuada rigorosamente em conformidade com as
disposi¢coes de seguranc¢a fornecidas neste manual e de acordo com as
leis e regulamentos em vigor.

Para efetuar manutencdo no motorredutor:

1. programe intervengdes de manutengdo em no maximo 6 meses ou ap6s 20.000 manobras no
maximo desde a intervencdo de manutengao anterior

2. desconecte todas as fontes de alimentacao, incluindo qualquer bateria de reserva

3 verifique se ja deterioragdo nos materiais que compdem a automacgéo, com énfase especial na

erosdo ou oxidagao das partes estruturais; substitua qualquer pega que néo esteja no padrao
4. verifique o estado de desgaste das partes méveis: pinhdo, cremalheira e todos os componentes
da folha da barreira; substitua qualquer peca desgastada
5. reconecte as alimentagbes e execute todos os testes e verificagdes descritos no paragrafo

“Teste”.
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13 DESCARTE DO PRODUTO

Il || Este produto é uma parte integrante do operador e deve, portanto, ser
| | descartado com ele.

Semelhante a instalagéo, apenas pessoal qualificado deve desmontar o produto ao final de sua vida.
Este produto é composto por diferentes tipos de materiais. Alguns desses materiais podem ser
reciclados; outros devem ser descartados. Queira informar-se sobre os sistemas de descarte ou
reciclagem implantados em sua area local para este tipo de produto.

ADVERTENCIA

Algumas pecgas do produto podem conter substancias poluentes ou perigosas.
Se nao descartadas corretamente, essas substancias podem ter um efeito nocivo
ao meio ambiente e a saude humana.

|| || Como indicado pelo simbolo mostrado aqui, este
| | produto nao deve ser

descartado com o lixo doméstico. Separe os
residuos para descarte e reciclagem, seguindo os
métodos estipulados pelos regulamentos locais,
ou devolva o produto ao vendedor ao comprar um

produto novo.

ADVERTENCIA

Os regulamentos locais podem impor penalidades pesadas se este produto nao
for descartado de acordo com a lei.

1/, ESPECIFICACOES TECNICAS

Todas as especificagdes técnicas declaradas nesta segao referem-se auma

||| ||| temperatura ambiente de 20°C (* 5°C). A Nice S.p.A. reserva-se o direito

de aplicar modificagées ao produto a qualquer momento que considere
necessario, sem alterar suas especificagoes técnicas
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TABELA 18 - ESPECIFICAGOES TECNICAS
Descrigao

Especificagoes técnicas

M3BAR | M5BAR \ \

Tipo de produto Cancela para uso residencial inclusive da unidade de controle eletrénica
Abertura livre (m) 2,32 +2,82 3,17 + 4,82
Torque de pico de partida (Nm) 100 200
Torque de pico de partida (Nm) 30 70
Tempo de manobra (ajustavel em 25-4 3.6
segundos)
Frequéncia maxima de ciclos/hora
de operagao sob torque nominal (a

peras q ( 600 450

unidade de controle limita os ciclos a

uma maximo mostrado na Tabela T3)
Durabilidade

Consulte o paragrafo “Durabilidade do produto

Alimentagao

230V= 50/60Hz

Poténcia maxima retirada sob pico (W)

150 110

Poténcia maxima sob torque nominal
(W)

40 50

Classe de isolamento

1

Alimentacao de emergéncia

Com acessorio opcional PS224

Alimentacao fotovoltaica

Com acessorio opcional SKYCE

Saida FLASH para luz de alerta 1 LUCYB, MLB ou MLBT (12 V — 21 W)
Saida LIGHT para acessorio opcional “luzes do brago” XBA4
Saida OGI para luz indicadora 24 V (max. 10 W)

Saida para luz de alerta / sinal

luminoso

com acessorios opcionais luz de alerta XBA7 ou sinal luminoso LED XBA8

| na tampa
Saida BLUEBUS

Uma saida com carga maxima de 10 unidades BlueBus

Entrada STOP

Para contatos normalmente fechados ou normalmente abertos ou para contatos de resistor
fixo 8,2 kQ com
autoaprendizagem (qualque

Entrada Sbs

Para contatos normalmente abertos

Entrada OPEN

Para contatos normalmente abertos

Entrada CLOSE

Para contatos normalmente abertos

Entrada HP SbS

Para contatos normalmente abertos

Conector radio

Conector SM para receptores SMXI e SMXIS

Entrada ANTENNA radio

50 Q para cabo tipo RG58 ou similar

Entradas para detectores de metal

2

Fungoes programaveis

Consulte o capitulo “PROGRAMAGCAQ’ e configuragdes adicionais por meio da Programagéo
Oview e Unidade de Controle

Funcgoes de autoaprendizagem

Autoaprendizagem dos dispositivos conectados a saida BlueBus

Autoaprendizagem do tipo de dispositivo “STOP” (contato normalmente aberto, normalmente
fechado ou resistor 8,2

kQ)

Aprendizagem das posigdes de abertura e fechamento da barreira

Temperatura de operagao

-20°C + 55°C

Use em atmosfera altamente acida,

. Néo
iva
Classificagao da protegao 1P54
Dimensbes e peso 380&1299“ 215h mm; g80k>(9299x1 215h mm;
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15 CONFORMIDADE

4 Declaracao de Conformidade EU A

e declaragdo de incorporagao de “maquinario parcialmente terminado”

Observagéo - Os contetidos desta declaracédo correspondem a declaragbes no documento oficial depositado nos escritorios registrados da Nice S.p.a. e,
lem particular, a Ultima revisao disponivel antes de imprimir este manual. O texto do presente foi reeditado para fins editoriais. Uma cépia da declaragédo
original pode ser solicitada a Nice S.p.a. (TV) I.

Numero: 405/M-LBAR Rev: 16 Lingua: PT

Nome do fabricante: Nice s.p.a.

Endereco: Via Callalta 1, 31046 Oderzo (TV) Italia

Pessoa autorizada a constituir

documentagao técnica: Nice s.p.a.

Tipo de produto Barreira eletromecanica

Modelo/Tipo: M3BAR, M5BAR, M7BAR, L9BAR, M3BARI, M5BARI, M7BARI, L9BARI
Acessorios: Consulte o catalogo

O signatario Roberto Griffa, na qualidade de CEO, declara, sob sua exclusiva responsabilidade, que o produto descrito acima esta em

conformidade as disposi¢es estabelecidas nas seguintes diretrizes:

» Diretiva 2014/53/EU (RED), de acordo com as seguintes normas combinadas: Normas de protegdo da saude (art. 3(1)(a)) EN
62479:2010, Seguranga elétrica (art. 3(1)(a)) EN 60950-1:2006+A11:2009+A12:2011+A1:2010+A2:2013, Compatibilidade
eletromagnética (art. 3(1)(b)) EN 301 489-1 V2.2.0:2017, EN 301 489-3 V2.1.1:2017, Espectro de radio (art. 3(2)) EN 300 220-2
V3.1.1:2017.

O produto também estd em conformidade com as seguintes diretivas de acordo com as exigéncias previstas para “maquinario

parcialmente terminado” (Anexo Il, parte 1, segdo B):

- Diretiva 2006/42/EC do PARLAMENTO E CONSELHO EUROPEU de 17 de maio de 2006 relativa ao maquinario e emenda a
Diretiva 95/16/EC (adaptada).

Pelo presente declara-se que a documentagao técnica pertinente foi compilada de acordo com o anexo VIl B da Diretiva 2006/42/EC

e que as seguintes exigéncias essenciais foram satisfeitas: 1.1.1-1.1.2-1.1.3-121-126-151-152-155-156-1.5.7-15.8

-1.5.10-1.5.11

O fabricante compromete-se a transmitir as autoridades nacionais, em resposta a uma solicitagdo fundamentada, as informagdes

pertinentes sobre o “maquinario parcialmente terminado”, enquanto

mantém direitos totais a propriedade intelectual relacionada.

Se o “maquinario parcialmente terminado” for colocado em servigco em um pais europeu com uma lingua oficial diferente da utilizada

nesta declaragao, o importador € obrigado

a providenciar a tradugéo relativa para acompanhar esta declaragéo.

O “maquinario parcialmente terminado” ndo deve ser utilizado até que a maquina final na qual é incorporado seja declarada em

conformidade, se aplicavel, com as disposigdes da

diretiva 2006/42/EC.

Este produto também esta em conformidade com as seguintes normas:

EN 60335-1:2012+A11:2014, EN 62233:2008, EN 60335-2-103:2015, EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007+A1:2011

Oderzo, 04/04/2018
Eng. Roberto Griffa

(Diretor Executivo)

. J
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15.1 INSTRUCOES E ADVERTENCIAS AO USUARIO

Antes de utilizar a automacgao pela primeira vez, peca para o instalador explicar a origem de quaisquer
riscos residuais e reserve alguns minutos para ler este manual de instrugdes e adverténcias ao usuario
fornecidas pelo instalador. Guarde o manual para referéncia futura e entregue-o ao novo proprietario
ao transferir a automacéo

ADVERTENCIA

Sua automacao é uma maquina que executa fielmente comandos
transmitidos pelo usuario. Negligéncia e uso inapropriado podem levar a
situagoes perigosas:

- nao manobre a barreira se houver pessoas, animais ou objetos dentro da
extensido de operacao

- € estritamente proibido tocar pegas da automacdo enquanto o brago
estiver em movimento

- as fotocélulas ndo sédo um dispositivo de seguranga, mas apenas, um
auxilio a seguranca. Elas foram construidas utilizando-se tecnologia
altamente confiavel, mas, em condi¢cdes extremas, podem apresentar
mau funcionamento ou até defeitos. Em certos casos, o defeito pode nao
estar claramente evidente. Por essas razoes, € importante seguir todas
as instrugdes fornecidas neste manual ao utilizar a automacgao

- verifique periodicamente se as fotocélulas funcionam adequadamente.

E ESTRITAMENTE PROIBIDO transitar enquanto o braco se move! O
transito so6 é permitido se o brago estiver totalmente aberto e parado.

CRIANCAS

Um sistema de automacgao garante um alto grau de seguranga. Com seu
sistema de detecg¢ao, pode controlar e garantir o movimento da barreira
na presenga de pessoas ou objetos. Contudo, é aconselhavel proibir as
criangas de brincar perto da automagao e nao deixar controles remotos
perto delas para evitar ativagao nao desejada do sistema. A automacgao nao
é um brinquedo!

O produto ndo se destina a uso por pessoas com capacidades fisicas,
sensoriais ou mentais, incluindo criangas, ou que nao tenham experiéncia
ou conhecimento, a menos que supervisionado ou treinado na utilizagao
do produto por uma pessoa responsavel por sua seguranca.
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Anomalias: Se a automagao mostrar qualquer sinal de comportamento anémalo, desconecte
a alimentacao do sistema e destrave manualmente o motor (veja as instrugdes no final do
capitulo) para manobrar o bragco manualmente. Nao tente efetuar reparos vocé mesmo e sim
entre em contato com seu instalador de confianca.

Nao modifique o sistema nem os parametros de programacgao e ajuste da

||| ||| unidade de controle: seu instalador é exclusivamente responsavel por

essas operagoes.

Falha ou queda de alimentagéao elétrica: enquanto espera o instalador intervir ou a eletricidade ser
restaurada, se o sistema nao estiver equipado com baterias de reserva, a automacao pode, contudo,
ser utilizada destravando-se manualmente o motor (consulte as instrugdes no final do capitulo) e
movendo-se o0 brago manualmente.

Dispositivos de seguranga inoperantes: a automagao também pode ser utilizada quando um ou
mais dispositivos de seguranga estiverem com defeito ou inoperantes. A barreira pode ser operada no
modo “Hold-to-run” (segura para funcionar) da seguinte maneira:

1. envie um comando para operar o brago utilizando um transmissor ou chave seletora, etc. Se
tudo funcionar normalmente, o bragco movera regularmente, caso contrario, a luz de alerta
piscara algumas vezes e a manobra ndo comegara (o numero de piscadas depende da razéo
pela qual a manobra nao pode iniciar)

nesse caso, em 3 segundos, pressione o controle novamente e o mantenha pressionado
apos aproximadamente 2 segundos, o brago concluira a manobra solicitada no modo “Hold-
to-run”, em outras palavras, ele continuara a se mover enquanto o controle for mantido
pressionado.

¥

@ N

Se os dispositivos de segurancga estiverem inoperantes, solicite reparo do
sistema por um técnico qualificado o mais rapido possivel.

O teste, a manutencao periédica e quaisquer reparos devem ser documentados pela pessoa que
executa o trabalho e os documentos devem ser guardados pelo proprietario da automagao. As unicas
intervengdes que o usuario pode efetuar periodicamente incluem limpeza dos componentes de visor
da fotocélula (utilizar um pano macio um pouco umedecido) e remogao de folhas ou pedras que
possam obstruir a automacgéo.

\

Antes de efetuar qualquer operagao de manutengao, o usuariodaautomagao
deve destravar o motor para evitar que alguém acidentalmente dispare o
movimento do brago (consulte as instrugdes no final do capitulo).

Manutencgao: Para assegurar niveis constantes de seguranca e vida util prolongada para a automacgao,
a manutencao de rotina deve ser efetuada (pelo menos a cada 6 meses).

Apenas pessoal qualificado esta autorizado a efetuar verificagoes,

||| ||| operagoes de manutencgao e reparos.
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Descarte: ao final de sua vida util, a automagao deve ser desmontada por pessoal qualificado
e os materiais devem ser reciclados ou descartados de acordo com os regulamentos locais emf i
vigor. o
Substituicao da bateria do controle remoto: se seu controle remoto apresentar sinais de nao
estar funcionando bem depois de algum tempo, ou se ele parar de funcionar completamente, ele pode
simplesmente estar com a bateria descarregada (dependendo de como o dispositivo € utilizado, as
baterias podem durar de varios meses a mais de um ano). Vocé notara isso porque a luz indicadora
que sinaliza a transmissao falha em acender, esta fraca ou acende apenas por um curto periodo de
tempo. Antes de contatar o instalador, tente substituir a bateria pela de outro transmissor que trabalha
adequadamente: se a anomalia for resolvida, simplesmente substitua a bateria descarregada por outra
do mesmo tipo.

Destravamento e movimento manual
Para destravar o dispositivo:

1. insira a chave (A) e gire-a 180° para a esquerda ou a direita
=

- J
2. A folha da barreira agora pode ser movida manualmente para a posi¢ao desejada.
Para bloquear o dispositivo:
1. gire a chave (A) de volta a posigao inicial
2. remova a chave.
3. remova a capa de borracha no lado oposto ao cubiculo e insira o cilindro de trava através do

orificio

4. de dentro do cubiculo, insira de baixo para cima a mola em U para bloquear o cilindro de trava
5. gire a chave (A) de volta a posigao inicial
6 remova a chave.

15.2 CRONOGRAMA DE MANUTENCADO (a ser entregue ao usuario final)
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Este registro de manutengao deve ser transferido ao novo proprietario
da automacao depois de ter preenchido as se¢oes pertinentes

Esse registro deve conter uma lista de todas as atividades de manutengao, trabalho de reparo e
alteragdes na automacao. O registro deve ser atualizado toda vez que o trabalho é efetuado e deve
ser armazenado cuidadosamente de maneira que esteja disponivel para qualquer inspe¢ao que possa
requerida pelas autoridades pertinentes.

Este “registro de manutencao” refere-se a seguinte automacéao:
modelo: M-BAR - n° de série ................. -instaladaem ................. SeM
Os seguintes documentos anexados sao parte do registrador de manutengao:

1) - Cronograma de manutenc¢ao

De acordo com o documento incluido, “Cronograma de manutencéo”, as opera¢cdes de manutengao
devem ser efetuadas nos seguintes intervalos: a cada 6 meses ou a cada 50.000 ciclos de manobra,
dependendo do que ocorrer primeiro.

CRONOGRAMA DE MANUTENGAO

ADVERTENCIA!

Todo o trabalho de manutencao no sistema deve ser efetuado por pessoal
técnico qualificado em total conformidade com as normas de segurancga
fornecidas pelas leis em vigor e as instrugées de seguranca especificada no
capitulo “ADVERTENCIAS E PRECAUGOES GERAIS DE SEGURANGA” no
inicio deste manual.

Em geral, esse mecanismo de cancela ndo requer manutencao especial; entretanto, verificagdes
regulares no decorrer do tempo assegurara a eficiéncia do sistema e corrigir operagéo e corrigir a
operagao dos sistemas de seguranga

instalados.

Para a manutengao dos dispositivos adicionados ao mecanismo da cancela, siga as disposi¢des
estabelecidas nos respectivos cronogramas de manutencéo.

Como regra geral, € aconselhavel efetuar uma verificagdo peridodica a cada 6 meses ou 50.000
manobras.

Tenha em mente que se a mola quebrar, a cancela estara, contudo, de acordo com a exigéncia
estabelecida na secdo 4.3.4 da norma EN 12604:2000.

O sistema de balanceamento do brago deve ser verificado, pelo menos, duas
vezes por ano, preferivelmente, quando ha mudantema de balanc
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Essas verificagbes e substituicdes devem efetuadas nos intervalos de manutencéo programados:

1.
2.

©®

10.

11.

12.

desconecte todas as fontes de alimentacao

verifique se ha deterioracdo dos componentes que formam o mecanismo de barreira, prestando
particular atencao a corrosdo ou oxidacao das partes estruturais; substitua qualquer peca que
esteja abaixo do padrao exigido

certifique-se de que todas as conexdes aparafusadas estejam adequadamente apertadas
(especialmente as da mola de balanceamento)

verifique se nao ha folga entre a alavanca de balanceamento e o eixo de saida. Se necessario,
aperte totalmente o parafuso central

lubrifique a cabeca giratéria da mola de balanceamento e o parafuso de ancoragem inferior
Coloque o braco na posicao vertical e verifique se o passo entre os enrolamentos da mola de
balanceamento é constante, sem nenhuma deformacéao

destrave e verifique o balanceamento correto do bragco e quanto a presenca de obstaculos
durante a abertura e o fechamento manuais

trave de novo o brago e execute o procedimento de teste.

Verificagao da protecao contra o risco de levantamento: em automagées com movimento
vertical, € necessario verificar se nao ha perigo de levantamento. Esse teste pode ser efetuado
da seguinte maneira: pendure uma carga de 20 kg (por exemplo, um saco de areia) a meio
caminho ao longo do comprimento do brago, em seguida, comande uma manobra de abertura
e verifique se, durante a manobra, o brago nao ultrapassa uma altura de 50 cm acima de
sua posicao fechado. se o braco ultrapassar essa altura, a forca do motor deve ser reduzida
(consulte o paragrafo “Programacgao da unidade de controle”)

se situagdes potencialmente perigosas em razdo do movimento do brago foram evitadas
limitando a for¢ca de impacto, ela deve ser medida de acordo com a norma EN 12445 e, se o
controle da “forgca do motor” for utilizado para auxiliar o sistema na redugao da forca de impacto,
€ necessario testar varios ajustes para encontrar o que fornece os melhores resultados.
Verificagao da eficiéncia do sistema de destravamento: coloque o braco na posic¢ao “fechado”
e destrave manualmente o motorredutor (consulte o paragrafo “Travamento e destravamento
manual do motorredutor’), certificando-se de que isso ocorre sem dificuldade. Verifique se a
forca manual para mover o braco para a posi¢ao “aberto” nao ultrapassa 200 N (aproximadamente
20 kg); a forga € medida perpendicular ao brago e a 1 m do eixo de rotagéo. Por ultimo, verifique
se a chave de liberacdo manual esta disponivel perto da automacao.

Verifique o sistema de desconexao da alimentagao: opere o dispositivo de desconexao de
energia e desconecte qualquer bateria de reserva disponivel; verifique se todos os LEDs na
unidade de controle estdo desligados e se o brago permanece parado quando um comando é
enviado. Verifique a eficiéncia do sistema de travamento para evitar conexao nao intencional ou
nao autorizada.
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TABELA 19 - TABELA DE INTERVENCOES

Descrigdo da intervengao efetuada
(Descricao de verificagoes, ajustes, reparos, modificacoes, etc.)

Assinatura do técnico

Assinatura do
proprietario

Todas as fases previstas no cronograma de manutencéo foram efetuadas
__SIM
__NAO




] () LUZ LED MULTIFUNCIONAL XBA7-XBAS8

16.1 ADVERTENCIAS E PRECAUCOES GERAIS

. IMPORTANTE! — Este manual contém instrucbes e adverténcias importantes de seguranga
individual. A instalagéo incorreta pode causar ferimentos graves. Recomendamos a leitura de
todo o manual com cuidado, antes de iniciar qualquer trabalho. Se estiver em duvida, ndo instale
o produto e entre em contato com o departamento de assisténcia técnica da Nice.

 IMPORTANTE! - Instru¢des importantes: mantenha este manual em um lugar seguro para permitir
operacgoes futuras de manutencéo e descarte de produto.

16.2 ADVERTENCIAS DE INSTALACAO

* Antes de comegar a instalagdo, verifique se o produto é adequado para o tipo de uso pretendido.
Se néo for adequado, ndo continue com a instalacgéo.

+ Todas as operagdes de instalacdo, coleta, programacéo e manutengdo devem ser feitas
exclusivamente por um técnico competente qualificado, em conformidade com as leis locais, a
legislac&o e as instru¢des deste manual.

* As operagbes de instalagdo e manutencéo de produto devem ser realizadas com o mecanismo
de automacéao desconectado da rede elétrica.

*  Durante a instalagdo, manuseie o produto com cuidado: evite o esmagamento, impacto, queda ou
contato com os liquidos de qualquer tipo; nao fure ou aplique parafusos na parte externa; nunca
coloque o produto préximo de fontes de calor ou exponha a chamas abertas. Todas essas agoes
podem danificar o produto e causar mau funcionamento ou situagdes perigosas. Nesses casos,
suspenda a instalagdo imediatamente e entre em contato com a central de servigos da Nice.

*  Nunca faga modificagdes em nenhuma parte do produto. Operagdes diferentes das especificadas
podem causar mau funcionamento. O fabricante recusa qualquer responsabilidade por danos
causados por modificagdes improvisadas no produto.

* Antes da conexao na rede elétrica e antes do comissionamento, o produto deve estar instalado
corretamente.

*  Os materiais de embalagem devem ser descartados de acordo com as regulamentacdes locais.

16.3 INSTRUCOES DE USO E MANUTENCAO
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*Verifique regularmente a operacgéao correta do sistema.

*N&o use o produto se ele precisar ser ajustado ou reparado; entre em contatocom o pessoal

técnico especializado para resolver esses problemas. Verifique se os sistemas danificados estao

desativados ou inutilizados até serem reparados.

*Sempre verifique se 0 mecanismo de automacao foi desconectado da rede elétrica antes de
realizar qualquer operacdo de manutencao e/ou limpeza.

16.4 DESCRICAO DO PRODUTO E USO PRETENDIDO

As luzes indicadoras XBA7 e XBA8 sao acessorios das barreiras Nice SBAR, MBAR e LBAR. Qualquer
outro uso deve ser considerado improéprio e proibido! O fabricante nao é responsavel por danos
resultantes do uso inadequado do produto, diferente do especificado neste manual.

16.5 OPERACAO

XBA7 é uma luz indicadora que usa LEDs brancos. Ela pode ser usada com sinalizador piscante ou luz
de presenga, dependendo das configuragdes da unidade de controle a que a XBA7 esta conectada. O
produto esta equipado com filtros laranja para uso como sinalizador piscante.

XBA8 (apenas para MBAR/LBAR) é uma luz indicadora que usa LEDs vermelhos e verdes; sua
operacgao é administrada pela unidade de controle a que esta conectada. Ela pode funcionar em dois
modos ao alternar os jumpers:

Configuracoes e modos de operacao possiveis:

+ configuragado 1 (configuragdo de fabrica), consulte a fig. 1: para este modo a fungdo “luz de
trafego de mao unica” ou “luz de farol vermelho” ou “luz de farol verde” deve estar ativa na
unidade de controle (fig. 2/3).

+ configuragao 2 consulte a fig. 4: com este modo, apenas a fungao “luz de trafego de méo dupla
pode ser programada (fig. 5).

Para mais informagdes sobre os modos de operagdo das duas configuragdes, consulte as fichas de
dados de funcgao de visdo geral no website www.nice-service.com, na segao “download”.

Adverténcias importantes

ATENGAO!

Antes de alternar a posi¢ao dos jumpers, desconecte a rede elétrica.
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ATENGAO!

O posicionamento incorreto dos jumpers pode danificar o produto de modo
irreversivel.

ATENGAO!

Antes de remover e mover os jumpers, seu corpo nao deve ter nenhuma
carga estatica. O corpo pode ser protegido contra cargas de eletricidade
estatica ao tocar um objeto metalico aterrado (uma superficie metalica
nao pintada).

16.6 INSTALACAO

Adverténcias- Antes da instalacao, realize as inspegoes e operagoes apresentadas abaixo:

— Verifique se a superficie da instalacdo esta perfeitamente limpa e sem residuos de pintura; limpe
adequadamente quando necessario (fig. 6).

— Apenas para XBA8: se necessario, alterne a posicdo dos jumpers para configurar a operagao
desejada (consulte o paragrafo 3).

— Para XBAT: se decidir substituir o vidro amarelo fornecido com o produto, consulte a fig. 7.

Durante essa operacgao, cuidado para nao danificar a placa eletrdnica interna.

Para instalar o produto, proceda como descrito abaixo:

01. Conecte o cabo de alimentagao fornecido para o produto ao inserir o conector em sua base (fig.
8);

02. Insira o produto na base preparada dentro da tampa (fig. 9-a);
03. Fixe o produto com os parafusos fornecidos (fig. 9-b).

16.7 CONEXAO ELETRICA

IMPORTANTE!

Todas as conexodes elétricas devem ser feitas com a unidade desconectada da
fonte de energia elétrica.
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Apos a instalagao (paragrafo 4), conecte o cabo elétrico:

01. Encaixe o conector presente na unidade de controle: consulte a fig. 10 para SBAR e a fig.
11 para MBAR/LBAR,;

02. Por ultimo, conecte o fio elétrico da terra (fig. 12).

O modo de operagao desejado pode agora ser programado na unidade de controle; consulte as
fichas de dados de fungao de visdo geral no website www.nice-service.com, na segao “download”.

16.8 DESCARTE DO PRODUTO

Este produto é parte integrante do sistema de automacgao que ele controla e deve ser descartado
juntamente com ele.

Como nas operacgdes de instalagao, no fim da vida util do produto, as operag¢des de descarte devem
ser realizadas por pessoal qualificado. O produto é feito de diversos tipos de materiais: alguns deles
podem ser reciclados, outros ndo podem. Saiba mais sobre sistemas de reciclagem e descarte em uso
na sua area para esta categoria de produto.

ATENGAO!

Algumas partes do produto podem conter substancias poluentes
ou perigosas, se liberadas no meio ambiente, podem causar
sérios danos ao meio ambiente ou a saude humana.

Conforme indicado pelo simbolo que aparece aqui, o produto ndo
pode ser descartado com outros residuos domésticos. Separe os
residuos em categorias de descarte, de acordo com os métodos
estabelecidos pela legislagdo atual na sua regido, ou devolva o
produto para o revendedor ao adquirir uma versao nova.

ATENGAO!

Regulamentacgdes locais podem aplicar multas pesadas se o produto for descartado
de forma inadequada.

16.9 CARACTERISTICAS TECNICAS
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* Tensdo nominal: 24V /(13 V +40V)

* Absorgao a 24V: <290 mA a 24 V com 2 LEDs ligados; 310 mA a 24 V com 4 LEDs ligados

e LED: vida util média de 80.000 horas

* Tipo de LED: 4 x 1 W LED de alta poténcia

* Fungodes: dependem da programagao na unidade de controle

* Isolagao: Classe Il

» Temperatura de operagao: de -20°C a +50°C

* Dimensodes / peso: 93 Cx64 P x45Amm/105¢g

Observacgoées:

— Todas as especificacbes técnicas apresentadas nesta se¢cdo se referem a uma temperatura
ambiente de 20° (£ 5° C).

— A Nice se reserva o direito de aplicar modificagbes aos produtos a qualquer momento conforme
Julgar necessario, mantendo o mesmo uso pretendido e funcionalidade.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE
Declaracao de acordo com a diretiva 2004/108/CE (EMC)

Observacéao - O conteudo desta declaragcdo corresponde a declaracédo feita no documento oficial
arquivado nos escritorios da Nice S.p.a., particularmente a versdo mais recente disponivel antes da
impresséo deste manual. O texto incluido aqui foi adaptado para atender a requisitos editoriais. Uma
copia da declaragéo original pode ser solicitada da Nice S.p.a. (TV) |

Numero da declaragcao: 415/XBA7-8 Revisao: 0 Idioma: PT

O signatario Luigi Paro, como diretor-presidente da empresa, declara, sob sua responsabilidade,
que o produto:
Nome do fabricante: NICE S.p.A.

Endereco: Via Pezza Alta 13, Rustigné Industrial Zone, 31046 Oderzo (TV) Italia
Tipo: Luz indicadora

Modelo / Tipo: XBA7, XBA8

Acessorios: -

O signatario Luigi Paro, como diretor-presidente da empresa, declara, sob sua responsabilidade,
que o produto identificado acima esta em conformidade com os dispositivos das diretivas a seguir:

* DIRETIVA 2004/108/EC DO PARLAMENTO E CONSELHO EUROPEU de 15 de dezembro de
2004, relacionada com o alinhamento da legislagao dos Estados Membros no que diz respeito a
compatibilidade eletromagnética e diretiva revogadora 89/336/EEC, de acordo com as seguintes
normas harmonizadas:

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2007

Oderzo, 15 de julho de 2011 Sr. Luigi Paro (diretor-presidente)
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17/ xBa10

17.1 INSTRUCOES DE SEGURANCA

ADVERTENCIA

— Este manual contém instrucoes e adverténcias importantes de
seguranga individual. A instalagao incorreta pode causar ferimentos
graves. Recomendamos a leitura de todo o manual com cuidado, antes
de iniciar qualquer trabalho. Se estiver em duvida, nao instale o produto
e entre em contato com o departamento de assisténcia técnica da Nice.

IMPORTANTE!
— Instrugdes importantes: mantenha este manual em um lugar seguro
para permitir operagoes futuras de manutencgao e descarte de produto..

17.2 INSTALACAO

Instale a placa fixa no suporte da haste utilizando 11 parafusos autorroscantes (fig. 1);

Instale a placa mével na tampa da haste utilizando 6 parafusos autorroscantes, posicionando a
haste de aluminio entre eles (fig. 2);

Fixe a parte mével que acabou de ser montada na parte fixa (fig. 3):

A) posicione o espagador

B) insira o parafuso e aperte o conjunto com uma porca autotravante;

Abra a conexao pivotante algumas vezes para verificar a forga necessaria na haste. Ajuste as
cavilhas de aperto com uma chave de fenda, se necessario (fig. 4).
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02.

03.

04.

05.
06.

07.

08.

09.
10.
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18 xBarn

18.1 INSTRUCOES DE SEGURANCA

. ADVERTENCIA! — Este manual contém instrucdes e adverténcias
importantes de segurancga individual. A instalagcao incorreta pode
causar ferimentos graves. Recomendamos a leitura de todo o manual
com cuidado, antes de iniciar qualquer trabalho. Se estiver em duvida,
nao instale o produto e entre em contato com o departamento de
assisténcia técnica da Nice.

. IMPORTANTE! - Instrugdes importantes: mantenha este manual em
um lugar seguro para permitir operagoes futuras de manutencao e
descarte de produto.

18.2 INSTALACAO

01. Instale as duas conexdes de haste utilizando os parafusos (fig. 2);

Insira as conexdes que acabaram de ser montadas embutidas com os componentes de aluminio

extrudidos (fig. 3):

Faca um furo na extremidade da haste com a conexdo: @ 12,5 mm a 56 mm. A haste para fazer

o furo é aquela que sera fixada no suporte da haste (fig. 4);

Instale as “faces” na peca em que foi feito o furo, utilizando os parafusos e porcas fornecidos (fig.

5);

Instale as “faces” no outro segmento utilizando os ganchos fornecidos (fig. 6);

Nesse ultimo segmento, posicione as duas placas e trave-as no lugar com 4 parafusos, 4 arruelas

em cada lado e 4 porcas autotravantes fornecidos (fig. 7);

Posicione o segmento da haste (em que foi feito um furo) entre as placas: alinhe o furo na placa

com o furo no segmento (fig. 8); Insira primeiro o espag¢ador e depois o parafuso com a arruela

e trave-os no lugar no lado oposto com a arruela e a porca autotravantes fornecidos;

Instale a junta de haste de suporte (fig. 9):

A) Insira a extensao no tubo principal

B) Insira a cabega com junta direita no lado em que a extensdo esta utilizando a porca
hexagonal. Aperte a outra cabega com junta no lado oposto.

Aperte temporariamente as duas cavilhas de fixacao (fig. 10);

(fig. 11)

A) Posicione o espagador entre as duas placas

B) Apartirdoladointerno (girado em diregdo a barreira), posicione primeiro o espagador plastico
e depois a cabega com junta (a partir do lado da extensao) e depois insira o parafuso com



11.

13.

15.

(fig.
A)

B)
C)

(fig.
A)

B)

C)

a arruela e trave o conjunto no lugar a partir do lado oposto utilizando a arruela e a porca
autotravante fornecidos;

12)

Posicione o suporte de fixagdo do motor na altura indicada e faca marcas para realizar furos
no corpo, depois faga furos de 10 mm de didmetro

Remova temporariamente o suporte e insira o parafuso

Coloque o suporte instalado com o parafuso de volta no lugar e trave o conjunto no lugar
com 4 parafusos e com 4 porcas autotravantes na parte interna (D);

13)

Insira o espagador, depois a cabega com junta e trave o conjunto no lugar com a arruela e
porca autotravante fornecidos

Trave a haste no suporte da haste de aluminio com 2 parafusos autorroscantes por meio do
suporte 6mega (fig. 1);

Faga um furo de 6 mm de didmetro na haste proxima do furo central no suporte 6mega e
aperte o parafuso até o retentor;

Ajuste a haste com junta: identifique a extensdo da haste (ponto 08), depois aperte as duas
cavilhas de fixacdo no tubo quadrado até o limite maximo.
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